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De : Claude Chambon
A : Patrick Delaborde
Cc : michel.guy@brown-europe.com
Objet : RE Tr : RE: Projet UKAD
Date : 20/09/2010 09:00
Pour suivi : Priorité urgente.


Patrick
Je te confirme qu'industriellement  0,1 mm est la résolution, d'aprés FORSTER le
0,0 5 est possible mais avec 
des conditions spécifiques (état de surface, vitesse de défilement trés lente ,
bobines trés sensibles etc)


Pour une résolution de 0,02 cela paraît trés difficile et d'aprés Forster pas réaliste
( même sur des pièces finies )
le pb étant que l'on va être sensible à toutes imperfection de surface , donc
surdétection
Si besoin Forster propose de faire une faisabilité , je pense qu'en Labo on peut y
arriver mais industriellement 
ce n'est pas réaliste


A+


Claude Chambon
Responsable développements CND AD
Direction technique
Téléphone: 04-73-67-30-79
Mobile : 06-74-95-17-73


▼ Patrick Delaborde/ANC/AD/ERAMET


Patrick
Delaborde/ANC/AD/ERAMET 


15/09/2010 17:15


A Claude Chambon/ANC/AD/ERAMET


cc michel.guy@brown-europe.com


Objet Tr : RE: Projet UKAD


Claude,


Merci pour ce retour.


Cependant nous avons une question sur la résolution de ce type de
système sur du titane,le client final parlant 0,02 mm au mieux, cible
demandée. Par contre expérience fils de rapide avec des résolutions
de l'ordre de 0,1 mm.


Quel est ton avis?


Cordialement,


Patrick DELABORDE


Aubert&Duval, 
Chef de Projet Développement Produits Longs et Plats en Titane



mailto:CN=Claude Chambon/OU=ANC/OU=AD/O=ERAMET

mailto:CN=Patrick Delaborde/OU=ANC/OU=AD/O=ERAMET@ERAMET

mailto:michel.guy@brown-europe.com





Parc Technologique La Pardieu, 6 rue Condorcet
63063 Clermont-Ferrand Cx1
Tél :         04 73 28 75 78
Mobile:   06 71 92 60 63
e-mail:    patrick.delaborde@eramet-aubertduval.com


----- Réacheminé par Patrick Delaborde/ANC/AD/ERAMET le 15/09/2010 17:12 -----


Claude
Chambon/ANC/AD/ERAMET 


15/09/2010 07:41


A Patrick Delaborde/ANC/AD/ERAMET@ERAMET


cc


Objet Tr : RE: Projet UKAD


Patrick
ci joint une enveloppe budgétaire par rapport aux éléments dont je disposais
Pour SST MACRO , je me renseigne...
A+
Claude Chambon
Responsable développements CND AD
Direction technique
Téléphone: 04-73-67-30-79
Mobile : 06-74-95-17-73


----- Réacheminé par Claude Chambon/ANC/AD/ERAMET le 15/09/2010 07:40 -----


Michel Nouguier
<nouguier.michel@foerstergroup.fr> 


14/09/2010 22:48


A <claude.chambon@eramet-
aubertduval.com>


cc <grosmaire.gerard@foerstergroup.fr>


Objet RE: Projet UKAD


Bonjour M. Chambon,


 
Suite à notre discussion de ce matin et en attendant nos propositions, nous vous
informons pour :
-          la section de contrôle de la ligne fil/barre de diamètre 4 à 13 mm comprenant:
o        1 CIRCOGRAPH DS avec tête rotative Ro 20 P et canal DEFECTOMAT avec
culasse de magnétisation
o        1 Culasse de désaimantation EMAG
o        1 Système de marquage
o        1 Section de contrôle sans motorisation (châssis, tables, guidages, …) 
o        1 Mise en service
ð      Coût budgétaire d’environ 275 000,00 € HT


 
-          la ligne de contrôle barre/barre de diamètre 4 à 30 mm comprenant :
o        1 CIRCOGRAPH DS avec tête rotative Ro 35 P et canal DEFECTOMAT avec
culasse de magnétisation







o        1 Culasse de désaimantation EMAG
o        1 Système de marquage
o        1 Section de contrôle motorisé (châssis, tables, entrainements, guidages, …)
o        1 Mise en service
o        1 Banc d’entrée d’alimentation des barres pour la section de contrôle
(fourniture non FOERSTER)
o        1 Banc de sortie pour l’aiguillage et la réception des barres contrôlées
(fourniture non FOERSTER).
ð      Coût budgétaire d’environ 710 000,00 € HT


 


 
Je reste à votre disposition pour toute information complémentaire. Vous pouvez
me contacter sur mon portable (06 22 75 32 20) demain après-midi.


 
Cordialement.
Michel NOUGUIER


 


De : claude.chambon@eramet-aubertduval.com
[mailto:claude.chambon@eramet-aubertduval.com] 
Envoyé : lundi 6 septembre 2010 11:07
À : Michel Nouguier
Cc : grosmaire.gerard@foerstergroup.fr
Objet : RE: Projet UKAD


 


Bonjour 
Oui il faut  partir sur les mêmes Hypothéses 
cordialement 


Claude Chambon
Responsable développements CND AD
Direction technique
Téléphone: 04-73-67-30-79
Mobile : 06-74-95-17-73


Michel Nouguier <nouguier.michel@foerstergroup.fr> 


06/09/2010 10:24 
A <claude.chambon@eramet-


aubertduval.com> 
cc <grosmaire.gerard@foerstergroup.fr> 


Objet RE: Projet UKAD


 







   


Bonjour M. Chambon, 
  
Nous aurions besoin d’une information complémentaire concernant la longueur
mini et maxi des barres. Sur votre ligne LPB 12, les longueurs sont comprises
entre 2,5 et 6,5 m. Pouvons-nous utiliser ces mêmes spécifications? 
  
Cordialement. 
Michel NOUGUIER 
  


 


De : claude.chambon@eramet-aubertduval.com
[mailto:claude.chambon@eramet-aubertduval.com] 
Envoyé : lundi 30 août 2010 10:36
À : Michel Nouguier
Cc : grosmaire.gerard@foerstergroup.fr
Objet : RE: Projet UKAD 
  


Dans un premier temps j'ai besoin d'un chiffrage accompagné des éléments
techniques , sachant que nous aurons des discussions 
à venir en fonction des projets et il reste beaucoup de choses à définir 
à priori pour les config , voir réponses en rouge 


Merci pour vos réponses, il faut dans un premier temps élaborer un budget 


Cordialement 


Claude Chambon
Responsable développements CND AD
Direction technique
Téléphone: 04-73-67-30-79
Mobile : 06-74-95-17-73


Michel Nouguier <nouguier.michel@foerstergroup.fr> 


23/08/2010 16:55 


 







A <claude.chambon@eramet-
aubertduval.com> 


cc <grosmaire.gerard@foerstergroup.fr> 
Objet RE: Projet UKAD


  


 


  
 


Bonjour Monsieur Chambon, 
 
J’espère que vos congés se sont bien déroulés. 
 
Concernant ce projet, le contrôle de fils et de barres n’utilise
généralement pas le même type de guidage. En effet le fil,
notamment pour les faibles diamètres, est beaucoup plus simple à
contrôler. D’autres différences existent entre le contrôle de fils et de
barres comme la vitesse de convoyage, le contrôle des débuts et
fins, l’exploitation des contrôles… 
Nos équipements sont généralement implantés sur des installations
distinctes : 
-          pour le contrôle sur fils, 
o        de bobines (en entrée) à bobines (en sortie) 
o        de bobines (en entrée) à barres (en sortie)    Solution rtenue 
-          pour le contrôle sur barres, 
o        de barres (en entrée) à barres (en sortie) en ligne 
o        de barres (en entrée) à barres (en sortie) en reprise solution
retenue 
 
Merci de m’indiquer dans quel type de configuration sera votre (ou
vos) installation(s). 
 
Je reste à votre disposition pour discuter de ce projet et/ou passer
sur votre site.              
 
Cordialement. 
Michel NOUGUIER 







 
  


  


De : claude.chambon@eramet-aubertduval.com
[mailto:claude.chambon@eramet-aubertduval.com] 
Envoyé : vendredi 30 juillet 2010 08:24
À : Michel Nouguier
Cc : grosmaire.gerard@foerstergroup.fr
Objet : RE: Projet UKAD 
 


Bonjour 
mes réponse en rouge 
Cordialement 


Claude Chambon
Responsable développements CND AD
Direction technique
Téléphone: 04-73-67-30-79
Mobile : 06-74-95-17-73 


Michel Nouguier <nouguier.michel@foerstergroup.fr> 


28/07/2010 15:45 


  


 


A <claude.chambon@eramet-
aubertduval.com> 


cc <grosmaire.gerard@foerstergroup.fr> 
Objet RE: Projet UKAD


  


  


 







  
 


Monsieur Chambon, 


Suite à notre discussion téléphonique et pour commencer à travailler
sur une offre budgétaire, j’aurais besoin de savoir : 
-          Y a-t-il deux lignes distinctes, une pour le contrôle de barres,
l’autre pour le contrôle de fils? merci de chiffrer une installation
capable des deux types 
de produits + deux installations distinctes 
-          Quel est la vitesse maxi des produits à la station de contrôle
(fils et barres)? je ne sais pas mais se baser sur installation LPB12
du laminoir Ancizes 
dont vous avez mis des CF 
-          Quel type de défauts recherchez-vous, longitudinaux et/ou
transversaux? à priori longitudinaux sur du Titane 


Merci d’avance pour vos informations. 


Cordialement. 
Michel NOUGUIER 
  


  


De : claude.chambon@eramet-aubertduval.com
[mailto:claude.chambon@eramet-aubertduval.com] 
Envoyé : mercredi 28 juillet 2010 08:29
À : Michel Nouguier
Objet : Projet UKAD 


Bonjour Mr Nouguier 
dans le cadre de notre nouvelle usine UKAD (Ancizes) pour la transformation de
produits types barres en Titane, 
j'aurais besoin d'un premier chiffrage pour définir un budget .. 
Cela concerne le contrôle par CF de :  Barres en Titane Dia 4 à 30 mm 
                                                                       fil en couronnes diam 4 mm à 13 mm 
Cette installation ( 1 ou 2 ?) ) serait implanté peut être aux Ancizes ou Brown







Europe ( Prés de Brive) 


Chiffrer une installation complète ( convoyeur , mécanique , électronique CF ,
marquage  etc) 
Dans un premier temps j'ai besoin d'une enveloppe budgétaire pour début
septembre ...je suis en conge fin de cette semaine 
peut être d'ailleurs que vous êtes en congé actuellement? 


De plus concernant l'étude que nous avions fait à Genevilliers , dans le cadre du
transfert aux Ancizes, on reparle à nouveau 
du MAGNATEST D......il faudra que l'on refasse un point 


On se rappelle début septembre 
merci et à bientôt 


Cordialement 


Claude Chambon
Responsable développements CND AD
Direction technique
Téléphone: 04-73-67-30-79
Mobile : 06-74-95-17-73 





