Faisabilité Industrielle Laminage Tôles


1 Qui
1.1 pilote
L Vaillant de Guelis

1.2 participants
L Landrier

M Brunel

R Baret

1.3 support
B Antolovich

C Dumont

2 Quoi
2.1 Sujet
	Priorité /  Classement
	Nom

	1
	Quel est l’état de surface approprié pour les largets.

	1
	Etat de surface du larget, meulage, fraisage, brut ?

	1
	Laminage croisé, coût en temps et en rendement matière.

	1
	qualité des largets

	1
	agent de séparation entre tôles co-laminées

	4
	intérêt du co-laminage en conteneur par rapport à du laminage à froid


L'expérience de Commentry était centrée sur l'ancienne tôlerie. 

Les conditions pratiquées doivent être transposées sur le quarto. 

Si des essais de faisabilité sont nécessaires, ils doivent être définis  rapidement pour être conduits, si validation, avant fin mai 2010.

L'objectif est d'être capable de répondre à un devis sur les domaines ciblés  dans l'étude Magetex de 2007, en attendant une réactualisation à travers les  études en cours.

2.2 Périmètre
Tôle laminée à Chaud dans un premier temps.

Les tôles laminées à Froid supposent des états de surface très fins, qui  semblent difficilement accessibles à l'installation actuelle. Ce point sera  préciser ultérieurement par l'étude de marché.

2.3 Données d'entrées
Voir la ou les pièces jointes: 2010 01 19 Expérience Erasteel Commentry dans la production du Titane.doc, 07 12 20 - ERASTEEL présentation titane _(NXPowerLite_).pdf
Le rapport de Raphael Baret recense l'expérience de Commentry.

L'étude de Magetex de 2007 recense un certain nombre de domaines  accessibles, en particuliers, tôles aéro (on supposera ici du TA6V), tôles de  blindage (TA6V), ou tôle corrosion (Titane CP T60).

Outil de modélisation par éléments finis à Trappes.

Données rhéologiques chez C Dumont

2.4 Données de sorties ou livrable
Transposition des gammes laminées à chaud vers le Quarto.

Principes de conception de gammes dans les nuances principales, être en  mesure de faire un devis de laminage réaliste.

Préciser les limites technico-économiques des gammes proposées  (exemple si spécification client, impose un laminage croisé).

Définir les produits d'entrée dans un soucis d'optimisation globale de la  fabrication( en particulier sous l'angle de la mise au mille globale).

3 Comment
3.1 Moyens et Méthodologie 
Bibliographie, modélisation/ simulation.

Si des essais doivent être réalisés, les produits d'entrées doivent être définis  pour fin mars 2010 au plus tard.

3.2 Budget
A définir, si besoin d'essais.

4 Quand
4.1 planification
Fin mai 2010

4.2 suivi
