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Commentry
Participants :
- Xavier Pierron : possibilité à l’export.
- Raphael Baret

- Serge Sella
R. Baret :
· Essais de laminage de tole à Commentry.

· Toujours des morceaux de toles et lingots du TA6V et peut être TU2 disponible.

· Laminage à chaud :

· épaisseurs fines entre 1 et 2mm, difficulté annoncée au décapage,

· TTh, cycle de recuit très long, sous charge : refroidissement très lent car difficulté de planage.
Cela se faisait dans des fours à alvéoles qui ne sont plus opérationnels.

Gamme 800 – 900°C :

· Possibilité de chauffage en excès O2,

· Réglage au train,

· Problème propreté dans les fours, présence de calamine ?
· Contact avec les chenets en acier réfractaire.

· Problème lié aux caractéristiques de matériaux.
· Problème de qualification des fours  - Connaissance des types de TTh.

Produits longs :
Essais faits avec Timet en 2002 / 2003 / 2004.

Jean Bernard PEYRAULT + Yves LOBJOIS.

Billettes 101 ( rond de 13 en couronne ( chauffage à induction. Y-a-t-il des choses au labo ?

Titane TA6V et LCB (Low Cost Billette) en titane β (barre de torsion et ressort de suspension automobile) ( potentiel de 500 T en 2005 ( jusqu’en 1999, fait à Imphy.
TA6V : diamètre 25 à 60, 100T/an. Cela n’a jamais eu de suite.

Ils sont revenus en 2005, pour faire un plan global, mais cela conduisait à restructurer une partie de Timet Angleterre.
Contrat TIMET de l’époque resté sans suite, sans essais (problème amont).

C. Pacqueau (Timet) et D. De Veyrac.

TA6V ou TA6V ELI au gros mill : 107 ( 102.

( redressage écroutage puis train à barre : ISSARTEL – CESCUTTI.

Note de 2002 : titane T40, non allié, utilisé pour les pots d’échappement.
Titane :
· Quid des produits ?
· Intérêt, train d’Ugine avant.

TA6V : Produits longs, barre à aubes
Train de Commentry c’est le train d’UGINE, transféré à la fin des années 80, montage par Yves LOBJOIS.

Intérêts :

· Puissance sur les cages,

· Possibilité de travailler à petite vitesse,

· Chauffage à induction.
Sujets toles :

· Spec des lingots.

L 230 à 315 : facteur limitant pour ce prélèvement, four.
l 700 à 1240 mm : taille disponible sur la table (table 1350 mm !).

Epaisseur 23 à 80 mm : limite ouverture et coupe (20 – 82).
Autre limite : c’est le poids 250/260 kg.

· Four Olivotto ( four HEIMSOTH ( cage Quarto.
· Y-a-t-il des contraintes techniques :
· Avec Rolls, garantie θ à +15°
Tolérance < 300 mm – 2mm.
Tolérance > 300 mm – 3 mm.
· Autre limite longueur 3.5m, 4m est une longueur maxi, pour la physique du train et l’homogénéité du chauffage ( donc homogénéité épaisseur et métallurgique.
Possibilité de laminage larget en D.P., possibilité de reprise à chaud , mais bloque le laminoir dans ce cas. 
Laminage croisé, coût en temps et en rendement matière.

· Question pollution : exigences en propreté de four :

· Les contacts à éviter (longerons en réfractaire, 25-20, rouleau en carbure de silicium + alumine), présence de restes de calamine.
· Aujourd’hui, nettoyage si problème ou maintenance.

( Four froid donc 3 jours de refroidissement, mais il faut démonter les turbines + 3 autres jours d’intervention dans le four : 1 semaine complète.
Aujourd’hui 2 fois par an (Noël et aout).

( être très oxydant.

( décapage limite 3.7 m maxi.

· Supports : fluo nitrique à 70°, 3 %.
· Quels types ?
· Réactivité : bain de sol fondu 450/530° pour casser la couche d’oxyde ou attaque chimique.

· Etat de surface du larget, meulage, fraisage, brut ?
· Qualité du bain : réservé au Titane ou pas ?

· Attaque avec supportage en plastique, pas de contact métallique.

· Caractéristiques mécaniques et planage des tôles en titane.

· Nature des parachèvements.
· Quels sont les contrôles à faire ? Commentry ou labo Ancizes ?
Attention la limite du laminage tole : le four de réchauffage, il faudrait au minimum doubler sa dimension.

Une passe de l’ordre de 10%
Pratiques de laminage tôle : schéma de laminage
· 3 premières passes, couple limite réduction de 10 % à 30 % : si matériaux sensibles.
· 3 passes avec facteur limitant la température.
· 3 passes pilotées avec l’effort de laminage.
· Si dispersion d’un lot de largets, tri par tranches de 3 mm et gamme de laminage différente pour chaque tranche.
· Traçabilité, recyclage des chutes sans problème.
· Chimie attention avec la pollution ? Y-a-t-il des risques ?
· Aspect labos ?

·  Contrôles finaux ?

·  Qui commercialise ?

· Un des sujets de fond dans les synergies, c’est le décodage des tôles, normes ( beaucoup d’activité sur le sujet.

Dans le cadre du Titane et des différentes synergies, comment peut-on faire ? 

Didier Godère, à Commentry, entre en contact avec les Ancizes ; accès aux documents ? Comment on prépare le travail ?

Actions :

· Question, R. Baret.
· Analyse de l’existant : fin 1ère semaine de janvier.
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