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	En complément au rapport DRD/EG/TC/10.054,concernant la caractérisation de largets de section 50x8 mm laminés à Erasteel Champagnol, des essais de traitement thermique ont été réalisés en vue favoriser une recristallisation de la microstructure et de réduire les aspects d’anisotropie mis en évidence sur éprouvettes de traction.
L’évolution microstructurale après traitement de recristallisation à 940°C pendant 30mn suivi d’un refroidissement en four jusqu’à 700°C est présentée en annexe.

Les largets repère 2 et 3 transformées dans des conditions comparables présentent des morphologies structurales similaires après ce cycle thermique.

Elles conservent une hérédité assez marquée de la structure brut de transformation avec la présence de filets de phases α primaire incomplètement recristallisés qui apparaissent relativement grossiers. La germination et la croissance de grains fins équiaxes provenant de la recristallisation de grains ( ne permet pas de tendre vers une taille de grains homogène.

Le larget repère 1, transformé dans des conditions jugées inadaptées par rapport aux objectifs initiaux avec des paramètres de chauffage par induction avant étirage GFM ayant conduit à des températures au-delà du ( transus et un laminage en 2 chaudes, s’avère conduire aux aspects structuraux les plus fins et les plus favorables après ce cycle de recristallisation.

La structure présente notamment une quantité moindre de nodules de phase alpha primaire étirés.
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REPERES DE CLASSEMENT : 2A017
TA6V – Transformation - Laminage – Produits longs


Discussion

Pour des produits de faible section, une transformation avec différentes étapes d’étirage ou de laminage effectuées uniquement dans le domaine α/( présente le risque de voire les nodules de phases α primaire grossir par coalescence et d’aboutir sur produit fini à des aspects avec filets relativement grossiers et très étirés, difficilement résorbable par traitement de recristallisation tel que celui pratiqué ici.

Une des pistes pour limiter ces aspects, serait d’introduire dans la gamme de transformation un réchauffage dans un domaine de température proche voire légèrement supérieur à la température de ( transus afin de réduire la taille des nodules ou filets.

Ce chauffage devra toutefois être effectué à une étape suffisamment amont pour garantir un corroyage en α/( permettant de nodulariser les précipités de phase α susceptibles de se former au cours de la transformation
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TA6V – Largets 50x8mm 


Etat traité 940°C/30mn –RLF 100°C/h ->700°C/Air


Microstructure en sens travers  et sens long 
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