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1.  description de l’ensemble du projet

objectifs visés : Eramet Branche Alliages disposera avec UKAD d’une capacité en blooms/billettes de Ti qualité aéronautique pour laquelle il faut développer les compétences et le savoir faire en transformation pour les produits aval incluant les produits longs, les produits plats, le fil et le « wire-rod ».
contexte et etat de l’art initial : Le marché de l’aéronautique, du médical, voire d’autres secteurs, utilise des produits longs en barres, couronnes (visserie, rivets, …) et plats qui pourraient être produits sur les équipements de finition d’AD, ES, Brown Europe. Erasteel a lancé un projet sur le travail à façon qui a apporté :

· Une étude de marché menée par Magetex en décembre 2007, essentiellement avec l’objectif de bien évaluer les marchés pour les produits plats adaptées au  laminoir des tôles de Commentry

· Une évaluation de la possibilité de produire les fils soit à Brown-Europe soit à l’usine d’Erasteel à Boonton (Etats-Unis)

· Des évaluations des conditions pour le décapage des fils de titane (solutions chimiques, températures, prétraitements, …)

· La paramétrisation de l’EBSD à Eramet Research afin de bien étudier et comprendre les évolutions de la microstructure et contraintes résiduelles lors des processus de la transformation
En novembre 2009, Victor POLARD a proposé une réorganisation du projet afin d’intégrer Aubert & Duval et le projet UKAD. La proposition de projet a défini 3 phases incluant une phase d’étude de marché, une phase d’évaluation des gammes de transformation et une dernière phase pour confirmer l’intérêt économique du projet. 

Ce projet va démarrer début janvier 2010. Il est à noter que les phases 1 et 2 seront menées en parallèle.
enjeux
A établir
2. Description de la partie R&D du projet
objectifs techniques : Les objectifs techniques restent à confirmer lors du démarrage de la deuxième phase du projet. Il semble probable que les objectifs techniques seront de mettre en place les informations et les outils numériques (thermodynamique, éléments finis) nécessaires pour le développement des gammes de transformation. Les informations nécessaires incluent :
· Données rhéologiques aux vitesses de déformation appropriées, en particulier pour l’étirage du TA6V ou la transformation d’autres nuances de Titane.
· Traitements de décapage
· Traitements thermiques

· Maîtrise de la texture lors du tréfilage et du laminage

· Conditions de chauffage et préchauffage
etats de l’art : Jusqu'à aujourd’hui, Eramet Research a mené une étude sur quelques aspects de la production du fil de titane. Cette étude a permis de développer les savoir-faire pour le décapage du fil de titane pour la nuance TA6V ainsi que pour les traitements thermiques de recuit. De plus, la technique EBSD a été paramétrée pour cette nuance. Les détails de cette étude sont présentés dans le rapport 38.09.070_BA.
challenges (incertitudes techniques) Les défis techniques consistent, essentiellement, à :

· Acquérir les données rhéologiques aux vitesses de déformation adaptées

· Etre capable de préconiser les structures finales issues de la transformation

· Etre capable de préconiser la perméabilité aux ultrasons

· Préconiser les séquences de transformation tout en respectant les limites des équipements industriels ou en précisant les investissements nécessaires
demarche scientifique : Sans définition du projet plus précise, et plus particulièrement les nuances de titane, il reste difficile de préciser la démarche scientifique exacte mais les grands axes incluront certainement :
· Une étude bibliographique centrée sur les procédés
· Le développement des données rhéologiques s’en appuyant sur des laboratoires externes 

· L’utilisation de l’EBSD afin de suivre l’évolution de la microstructure et texture lors de la transformation

· La mise en place des outils de simulation numérique et leurs calage (éléments finis, thermodynamique)

· La programmation et le suivi des essais industriels

· Recours éventuel à un consultant, expert en Titane, sur des points techniques précis.
points d’arrêt
Les échéances pour le projet dans son ensemble sont :
-
démarrage 1/12/2009 avec l’interview de tous les acteurs concernés

-
rapport intermédiaire Phase 1 : 28 février 2010

-
rapport intermédiaire Phase 2 : 31 mai 2010

· rapport final pour séminaire stratégique 2010 : 30 juin 2010
· déploiement dans les 18 mois suivants, selon la décision stratégique retenue.
BUDGET
100 k€
