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De : Olivier Lurdos
A : Christian Dumont; Patrick Delaborde; Claude Chambon
Objet : Tr : TA6V - Ø 98 traitements thermiques et résultats US
Date : 26/09/2012 17:01
Pièces jointes : LL 85361 109.pdf


LL 85865 905.pdf


Bonjour,


Pour votre information, ci-joint les 2 PV US de nos traitements thermiques sur
ronds de 101mm en TA6V.
Le traitement de 730°C/90min n'a pas diminué le bruit de fond.
Le traitement beta+trempe (1020°C+trempe) donne une nette amélioration.


Cordialement,


Olivier Lurdos
AUBERT & DUVAL
R&D Departement - Les Ancizes, France
olivier.lurdos@eramet-aubertduval.com
tél. : (+33) (0)4 73 67 34 94


----- Réacheminé par Olivier Lurdos/ANC/AD/ERAMET le 26/09/2012 16:55 -----


----- Réacheminé par Mathieu Brunel/ISS/AD/ERAMET le 26/09/2012 15:21 -----


Alain
Puyfoulhoux/ANC/AD/ERAMET 


26/09/2012 14:32


A Yvon Le Collen/ANC/AD/ERAMET@ERAMET


cc Mathieu Brunel/ISS/AD/ERAMET@ERAMET


Objet TA6V - Ø 98


Bonjour,


Hier nous avons contrôlé le Ø 98 traité avec trempe à l'eau (LL 85865) et
redressage 4A .
Le bruit de fond est nettement amélioré malgré un état de surface inapproprié à
ce type de contrôle .
J'ai fait suspendre l'OF au CA5, en attente de décision sur la suite à donner .


Rapport US avant et après traitement ci-joint.


cordialement


Alain Puyfoulhoux
CND produits longs
Tél.fixe 04.73.67.36.52
Tél. mobile 06.89.27.54.39
e-mail : alain.puyfoulhoux@eramet-aubertduval.com



mailto:CN=Olivier Lurdos/OU=ANC/OU=AD/O=ERAMET

mailto:CN=Christian Dumont/OU=ANC/OU=AD/O=ERAMET@ERAMET

mailto:CN=Patrick Delaborde/OU=ANC/OU=AD/O=ERAMET@ERAMET

mailto:CN=Claude Chambon/OU=ANC/OU=AD/O=ERAMET@ERAMET































