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Objet :
Point sur les essais d’étirage à chaud chez Peter Stubs


Point sur les essais de compression et lien avec les textures mesurées

Essais d’étirage à chaud chez Peter Stubs (rapport 38.10.031-JM) :
· L’étirage à froid ajoute une texture isotrope à celle existante

· L’ancienne texture n’est pas effacée

· La nouvelle texture isotrope est composée de 4 directions principales orientée à 90° les unes des autres. Chaque direction est elle-même orientée à 45° de l’axe longitudinal de la barre. La résultante totale des 4 directions est isotrope
· La texture résultante est la « somme » de l’ancienne texture et de la nouvelle

· Le recuit final doit être optimiser. Quelle température de recuit utiliser en fonction de la gamme de transformation ?
Définition d’un nouveau protocole d’analyse EBSD des barres et fils par Eramet Research :
· En sens long, analyse à 2 grossissements (x500 et x1000) pour extraire les paramètres de texture à cœur, ½ rayon et en périphérie (FDOC, distributions de taille de grains, quantité de phase beta, cartographies d’orientation, …)

· En sens travers, établir les figures de pôle et cartographies d’orientation à grossissement x500 (ou grossissement supérieur si l’indice de qualité de diffraction est trop écroui) de 4 zones en périphérie située à 45° les unes des autres selon schéma suivant :

Point sur les résultats des essais de compression (rapport à venir sur le sujet) :
· L’essai en sens travers caractérise l’allongement de la phase alpha selon l’axe longitudinal de la barre (anisotropie morphologique)
· L’essai en sens long caractérise l’ovalisation du produit en cours de déformation (anisotropie cristalline)
· Les anisotropies sens long et travers ne suivent pas les mêmes tendances

· Le rond de 26mm présente une forte anisotropie morphologique, mais une très faible anisotropie cristalline
· Envoi des échantillons suivants de Eramet Research (CRT, J. Montagnon) à Aubert & Duval (Ancizes, O. Lurdos) pour réaliser les caractérisations par compression en sens long :

· Fil TIMET 5.05mm

· Barre DYNAMET 4.9mm

· Fil SPS / DYNAMET 6.2mm

· Fil ALLVAC / BROWN EUROPE à l’état brut et étiré à froid à 19% et 35%
· Rond de 22mm étiré à froid chez BROWN EUROPE à 25% et 2x15%

· Fil BROWN EUROPE étiré chez PETER STUBS :

· Etiré 2X

· Etiré 2X, puis recuit

· Etiré à chaud (700°)
45°
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