PRODUCTION de FIL et BARRES EN TITANE POUR FASTENERS
Estimation des investissements nécessaires pour produire 500T/an

	Machines
	Nombre
	Couts est. K€
	commentaires

	Bain de sel
	1
	100
	Bac chauffé a 400- 500° brassé avec aspiration
bain couvert + forte puissance + aspiration + régulation & ajout automatique? Dimensions 1,5x1.5x1.8 (h)

	Tréfilage à chaud

Système de chauffage HF 200 Khz
Inducteurs
Auxiliaires
	1

3

	400

350
36

300
	1 machine avec cabestans interchangeable pour étirage de 4 à 13 mm Chargement automatique et pointe en// permettant des opérations en temps masqué. Inducteurs permettant le chauffage de tous les diamètres cout syst. ( 3 inducteurs, 1 par plage)
Aspiration 40,Potence sortie 20,Dévidoir 20,Pointeuse ( version PS ) 70

Coating 10,Sortie 30,Refroidissement fil 20,Groupe froid + filtre lub 80



	Bain de dégraissage 
	1
	15
	Température de l'ordre de 60°

	Bain de décapage HF +HNO3
	1
	20
	Bain agité , température ambiante

	Bain de traitement de surface
	1
	15
	Température de l'ordre de 60° (lubrifiant)

	Station de traitement des eaux de rinçage + rétentions etc
	1
	500
	Dimensionnement en fonction des volumes d'effluents à évaluer
Laveur de gaz + collectes effluent + traitement pH + floculation + filtre + filtre presse + canal de sortie

	Four de recuit sous vide
Echangeurs refroidt
	1
	1000
200


	En partant des charges des fours BE (2T) il faudrait 400 fournées ( 1300 kg titane)par an Cycles <12 H (technologie des fours à affiner Vide+ Refroidissement Ar)

	Machine de rasage
	1
	600
	technologie rasage par couteau externe ( ie changeable sans couper le fil ) Si technologie idem BE 400 KE à vérifier

	Ligne de revêtement MoS2 + skin pass
	1
	300
	Cout Machine de cuivrage BE installée avec utilités 602 k€, incertitude sur le procédé ( spray, méthode électrostatique, …)

	Contrôles CND

Fil

Barres

	2
	700
	Circograph: 180 

Chantiers entrée/sortie : 50

Circograph: 180 
Chantiers entrée/sortie : copie TJ 200 ok

Jeu de touche : 80. Détection CF défauts>100 µ. 

	Machines de redressage
	3
	800
	Systeme de chauffage 400/500°C : 100 (étuve)
Redressage type wafios 8/13mm : 250

Redressage type wafios 4/8mm : 170

Thompson 3/5mm : 80 

	Rectifieuses
	2
	500
	Machine TJ 3/13mm # 170

« Adaptation » Europe # 50/machine

	Banc d'étirage
Systeme de chauffage HF

Coating

Pointeuse


	1
	900
350

10

30
	13 à 32 mm

	
	
	7126
	


A prévoir 

Bâtiment : # 2000 m², 2,5 M€ (pont et réseaux compris ) dont 300k€ d’engineering
Transfo + Compresseur: 500K€
Retentions incluses dans le bâtiment

Chariots=  location
Systeme d'information 500 K€ 
Laboratoire controle métallurgique 300 K€ (Microscope15, Machine de traction 100,Préparation 50,Contrôle déformation 50, Fours traitement 20, dureté 10,cisaillement 5…..)
Equipements administration 60 k€

Total postes identifiés :  10,99 M€

Divers Non Prévu + Ingénierie 20%

Projet total # 13,18  M€ 
