PRODUCTION de FIL et BARRES EN TITANE POUR FASTENERS
Estimation des investissements nécessaires pour produire 500T/an

	Machines
	Nombre
	Couts est. K€
	commentaires

	Bain de sel
	1
	60
	Bac chauffé a en 500° brassé avec aspiration

	Tréfilage à chaud

Système de chauffage HF

Inducteurs
	1

3
	500

120

36


	1 machine avec cabestans interchangeable pour étirage de 4 à 13 mm Chargement et pointe en automatique permettant des opérations en temps masqué. Inducteurs permettant le chauffage de tous les diamètres cout syst. chauffe basé sur offre de 2004

	Bain de dégraissage 
	1
	15
	Température de l'ordre de 60°

	Bain de décapage HF +HNO3
	1
	10
	

	Bain de traitement de surface
	1
	15
	Température de l'ordre de 60°

	Station de traitement des eaux de rinçage + rétentions etc
	1
	300-400
	Dimensionnement en fonction des volumes d'effluents à évaluer

	Four de recuit sous vide
	2
	2000
	En partant des charges des fours BE (2T) il faudrait 400 fournées par an Cycles de 24 H à confirmer

	Machine de rasage
	1
	400
	

	Ligne de revêtement MoS2 + skin pass
	1
	300
	Cout Machine de cuivrage BE installée avec utilitées 602 k€

	Contrôles CND

Fil

Barres
	2
	240
	

	Machines de redressage
	2
	400
	Définir le type

	Rectifieuses
	3
	900
	Machines d'origine Asie

	
	
	
	


