[image: image1.jpg]AUBERTEDUVAL






	
	

	(Demandeur : JN LOCQUET
	N° commande

	
	EMPI

	
	

	
	

	( Accord :
Le : 
	

	
	

	
	

	( Objet (résumé)
 
	Coût de l'essai (RU) hors valeur matière

	Réaliser un essai de laminage d’un bloom de TA6V en barre de diamètre 104.4 mm sur l’ensemble blooming – cage trio.
	1.5 K€ / bloom

	
	Total : 

	
	

	( Exposé des motifs
	Risque (K€)

	La réalisation de ce laminage doit être validée avant de passer en conditions industrielles. En effet, notre expérience de laminage de TA6V se concentre uniquement avec un produit de départ qui est un carré de 240 ou 270 mm. Nous n’avons donc pas d’expérience en partant d’un produit plus gros (RCS de 440 mm) comme prévu dans ce projet. La recherche dans les archives confirme ce point. 
Les interrogations principales  que l’on souhaite éclaircir sont les suivantes : 
Evolution de l’échauffement du produit pendant la transformation au blooming. On sait que cette nuance peut s’échauffer assez facilement en cours de transformation sous l’effet de la déformation. Toute l’expérience acquise dans le passé montre cet effet et les gammes développées à cette époque prenaient en compte ce paramètre. Le fait de partir d’un produit beaucoup plus gros, nous positionne sur un terrain inconnu, et une séquence de laminage spécifique doit être conçue. Cet essai permettrait de la valider ou de l’adapter en fonction des observations faites. 

Par ailleurs, le TA6V est une nuance qui élargi beaucoup plus que les nuances habituelles A&D. Par rapport à  ce comportement rhéologique particulier, la séquence de laminage doit être adaptée pour assurer durant toutes les étapes de laminage un remplissage optimal des cannelures. Ces conditions sont nécessaires pour éviter l’apparition de défauts de surface (impact MAM) ou des problèmes de tenue des produits ((rebuts). 
Nous devons également valider la réalisation de ce laminage avec un produit qui sera proche des limites de longueur admissibles sur l’installation.

	

	
	1.5 K€ / BLOOM

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	( Calendrier prévisionnel
	Responsable suivi et

	Laminage sur le montage 105-185mm
Programmations prévisionnelles : S06, S10.


	CR des résultats

	
	

	
	

	( Observations
	Destinataires

	La réalisation de cet essai est souhaitée dans les meilleurs délais. 
	C. REBILLON, P. CHOVET, P. DELABORDE.

	
	Copie

	
	P. MARTIN, M. DECRONSONNIERE, L. CLUZEL,L. MOURGUES,Y. LE COLLEN


