3 SAFRAN 86472

DOSSIERde VALIDATION INDUSTRIELLE NPV o001

DVI: 86472-0001

Article Billettes TiAlI6Y diametre 240 a 330 mm
Fournisseur UKTMP/UKAD
DMD DMDO0776-24 ind H

Validation Initial : nouveau couple article fourniseur billettes TiAI6V

Objet diamétre [240-330] mm

PROGRAMME DE VALIDATION

Gamme de fabrication a valider :

IMP-DV-001- Rev 00 v5 (gamme de fusion)
MFP-SAE-001 AOO (gamme de conversion)

Ce document est la propriété de Snecma Moteurseildoit pas étre utilisé, reproduit ou communiqwéns son autorisation.
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Exigences géneérales

Fournir une Analyse de risque (Anlayse de risqeeéofuUKTMP + Analyse de risque conversion UKAD) _ UKAD

Exigences de validation I3 spécifiques au changenteselon DMD0776-24 ind H

Fournir les gammes (gamme de fusion UKTMP + gameneathversion UKAD)
2 Fournir I'instruction de travail contr6le ultrasoasscan-plan pour approbation par COSAC 3 Safian A UKAD
Fournir la gamme pancake utilisée

Produire urtotal de 5 lingotsUKTMP converti a UKAD selon les diameétres suivant
-1 lingot forgé diameétre 240 mm
- 1 lingot forgé diameétre 280 mm
- 3 lingots forgés diametre 330 mm

Fournir un rapport pour chaque lingot (5 au tofaljvantDMD0776-24 ind H/ DMR 24 D: Ce rapport devra inclure
- Composition chimique
- Essais de traction sur plaquettes (sen®ts) et pancakes (selon Pr-7500 ind B)
- Microstructure
- Macrostructure
3 - Résultats US UKAD

Fournir un plan de prélévement des plaquettesreugpttes sur les essais réalisés (selon les ecegedu DMDO0776-24
ind H et DMR24 ind D)

Fournir un rapport sur 2 lingots forgés diamétr@ 88n incluant :
- Des homogénéités chimiques en téte etguddhgot ( 5 points P1, MR1, C, MR2 ,P2 , x Aqulettes soit un tota
de 10 points)

Remargue : A noter gue les résultats des essaiqmues sur plaguettes ne seront pas rédhibitogmescas de nor
conformité et seront analysés également avec &atads sur pancakes.

4 Fournir un FAI pour les diamétres 240 mm, 280 mr@3& mm avec les certificats de conformité suiveMD0776-24 UKAD
ind H./DMR 24D .
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5 Fournir I'ensemble des volets 0/0 bis 1.2.3.6. du DVI selon la procédure GRP0087.

UKAD

Safran Aircraft Engines

Pilote d'industrialisation
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