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	Émetteur :
	P.CHOVET
	Date :
	3.07.09

	Direction / service :
	UKAD
	Réf.
	

	Date de la réunion :
	
	
	

	Participants :
	

	Lieu :
	

	Destinataire(s):
	D.Caillot / Y.Le Collen / C.Rebillon / M.Dondin / 

	Copie :
	G.Duval / P.Gundermann / P.Morgen / YC.Ricci / P.Heritier / P.Delaborde

C.Duval / H.Roussel

	Objet :
	Recadrage scénario UKAD sur un budget de 50 M€


Objectif : 

Un objectif d'investissement de 50 M€ à été fixé lors du Copil du 24 juin, ceci correspondant au
 business à servir suivant :
- contrat Airbus ( 6239 t )
- super alliages Aéro et énergie env 2000 t. 

La prestation UKAD pour les super alliages aéro étant limité au forgeage à façon (écroutage et fin de gamme a réaliser aux Ancizes et à intégrer dans le PLT Ancizes).

L'investissement presse étant basée sur :

-soit une presse de 5000 t centrée sur le business titane / super alliage aéro (solution à favoriser) complétée ultérieurement par une presse de 8500 t permettant à minima un refoulement à cette puissance et pouvant être une presse d'occasion,

- soit sur une 8500 t rapide.

L'étude sera réorientée selon les scénarios suivants :
Dans tous les cas le budget investissement objectif  doit permettre les productions de 2012 / 2013 2014, la montée en régime des années suivantes sera accompagnée des investissements mini capacitaires nécessaires.
1 – Scénario presse 5000 T et 8500 T de refoulement

Presse UKAD de 5000 t centrée sur le corps business titane et super alliages aéro.

Le business plan est calé sur :

- le contrat Airbus TA6V

- les besoins Airbus en 5.5.5.3

- le PER 72 du pgm actuel RR, réalisation des 2 derniers étirages à façon dans UKAD

- le PER 718 filière VIDP, compte tenu des délais de qualification 2012 / 2013 : 0 T; 2014 : 20 T, retour au plan initial pour la suite

Budget enveloppe d'une presse complémentaire capable de refouler les lingots de 50 t à l'air et de 40 t ESR et de réaliser les premiers étirages avec manipulateur sur bande. En version de démarrage cette presse aurait une centrale commune avec la 5000 t.
2 – Scénario 8500 t rapide polyvalente 
Le business plan est calé sur le précédent. Avec en complément :
- Billetizing Super alliage énergie : à minima les lingots de 15 T en 706 et 718, les petits lingots selon réserve de capacité fours disponible, le solde restant forgé aux Ancizes dont la 4500 T  reste non saturée dans le PLT.
- l'ensemble forge reste capable de refouler des gros lingots de 50 T à l'air et de 40 t en ESR.
Le chiffrage presse présentera de façon séparée les options implantables ultérieurement (ex magasin outillage ) sans changer les spécifications de base.
3 – Scénario 8500 t recentrée sur un lingot de 20 T maxi
Compte tenu des évolutions des nuances super alliages énergie (718 / 617 / 725) un lingot de 20 t en dia 1000 mm maxi compte tenu des ségrégations fait sens. Ce lingot nécessitera une presse de forte puissance justifiant des 8500 T et de manipulateurs 15/20  T.
Le business plan est calé sur le précédent.

Le chiffrage de la presse et de ses périphériques intégrera au delà des options reportables le down-sizing de 50 T à 20 t (réduction ouverture / course, table coulissante, pont roulant,….)
4 – Scénario 6000 t 
Compte tenu des dernières simulations et évolutions de taille de lingots en particulier sur le 5.5.5.3, la puissance nécessaire à l'ensemble du business titane requiert une presse de 6000 T pour un forgeage dans des conditions industrielles.

Le business plan est calé sur le précédent, le cas des lingots énergie de 15 T en 718 est à affiner.

Les spécifications presse sont à centrer sur le corps business d'étirage.
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