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De : Pascal Chovet

A: Patrick Delaborde

Objet : Tr : CR TLR du 17 fev Alrbus / Dynamet / UKAD
Date : 17/02/2011 16:00

Pieces jointes : Consolidated Fastener Test Plan 2011 02 16 Draft.xls

Pour ton info

Pascal

Chovet/FIR/AD/ERAMET A Gilles Duval/ANC/AD/ERAMET, Louis-Marie

Rabbe/ANC/AD/ERAMET

cc Yves-Charles Ricci/TMM/AD/ERAMET@ERAMET,
sylvain.gehler@specialtymetals.be

Objet CR TLR du 17 fev Alrbus / Dynamet / UKAD

17/02/2011 15:59

Objet : point d'avancement sur la consolidation des qualifications fasteners

Présents :

Airbus : N.Mealares / P.Grau / JF.MAGINET
Dynamet : T.Proteau / A.Rossin / M.Thijs
Ukad : P.Chovet

Document support de réunion diffusé par Dyn la veille :

ol

Conzolidated Fastener Test Plan_2011_02_16 Draft.xlz

A ce jour :
Linread : a remis les éléments complets planning inclus, qui sont conformes au
WS du ler dec (I'eventuel impact de leur rachat par AFS n'a pas été réabordé)
AFS :il n'y a plus de discussions en cours avec Airbus, le plan de qualif devrait
étre remis a Dynamet le 25 comme plannifié dernierement
La piéce - 9 demande une mise au point qui releve principalement de la
gamme de transformation chez Dynamet ( Tom se dit confiant)
LISI : la situation au plan commercial doit étre clarifier avec Airbus sur les gros
diameétres
SPS : La situation est claire pour les petits et moyens diamétres pour lesquels
SPS devrait remettre d'aprés Airbus le plan de qualif en fin de sem ou debut S08
La situation est plus complexe sur les gros diametres, qui sont plus pointus et
necessitent des traitements spécifiques de recuit, et accompagenement de
I'ingenierie Airbus sera necessaire.

La problématique des gros diametres "dérange" Airbus qui a demandé des
précisions :

Airbus ne semble découvrir cette problématique qu'en ce début d'année
Dynamet l'aurai abordé au WS de decembre

Les diamétres de coils ou de barres > 16.5 mm représentent environ 10% du
marché, necessitent une analyse TA6V spécifique, et une gamme de
transformation aval différente.

Les propriétés mecaniques sont difficiles a tenir avec un TTh trés pointu de type
double recuit.
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Sheet1


			Consolidated Test Plan for Qualification of UKAD Ti-6Al-4V Material by Fastener Companies


			Fastener Company			Info Complete			No.of Heats Required for Qualification			No. of Individual Fastener P/N's to be Evaluated			Wire Diameters Required			Bar Diameters Required			Quantity of Test Material Required			Time Required to Produce and Test Material per Heat Lot


			Alcoa Fastening Systems			No			3			8			(5) Total -              Sizes TBA by Kevin Marshall by February 25th			(3) Total -           Sizes TBA by Kevin Marshall by February 25th			TBA by Kevin Marshall by February 25th			TBA by Kevin Marshall at some later date


			Linread			Yes			5			17			(6) Total - 0.1900"  0.1940"  0.2500"  0.2560"  0.3080"  0.3150"			(1) Total - 0.648"			2,446 lbs Total  Heat #1 - 844 lbs  Heat #2 - 651 lbs  Heat #3 - 435 lbs  Heat #4 - 143 lbs  Heat #5 - 373 lbs			14 Weeks/Heat Lot


			LISI Aerospace			No			3			Not Defined			(3) Total -  0.1862"  0.1874"  0.1900"			(2) Total -  0.3346"  0.6496"			1,650 lbs Total  Heat #1 - 550 lbs  Heat #2 - 550 lbs  Heat #3 - 550 lbs			TBA by Patrick Coppin


			SPS TJBrooks			No			TBA by Richard Tye after discussion with Nicolas Mealares			TBA by Richard Tye after discussion with Nicolas Mealares			TBA by Richard Tye after discussion with Nicolas Mealares			TBA by Richard Tye after discussion with Nicolas Mealares			TBA by Richard Tye after discussion with Nicolas Mealares			TBA by Richard Tye after discussion with Nicolas Mealares


			Note:  Ti-6Al-4V material per Dynamet Specification # DI-2111 Revision B
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Les pieces - 13 et - 16 necessitent des dia jusqu' a 25.4 mm.
Dynamet a fait parvenir cette semaine a UKAD la spec du TA6V pour les gros
diameétres

--> Le plan de qualif doit étre consolidé pour la fin de mois (Dynamet / UKAD )
--=> Une réunion technique spécifique Dynamet / Ukad est a programmer la sem
prochaine pour établir un scénario de qualif sur les gros diamétres.

la priorité restant la qualif des petits et moyens dia (90%) du marché ( action
T.Proteau / GD / LMR )
--> Un nouveau point TLR sera programmé par Airbus en fin de sem prochaine (
action C.Gillardeau )

P.C





