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Date de la réunion : 27/08/2010
Participants AD : P. Chovet, C. Daffos, L.M. Rabbe
Participants Airbus : Christian Klauk, Christophe Gilardeau, Nicolas Mealares, Tamara Vugrin
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Lieu : Airbus Toulouse – Central Entity
Destinataire(s) :  Participants AD + Gi. Duval, L. Cluzel, P. Morgen, C. Rebillon, 
Copie(s) : P. Héritier, L. Foucher, S. Hollard, Y.C. Ricci
Objet : Présentation statut d’avancement du projet UKAD et Présentation du projet de qualification UKTMP par UKAD, puis de la qualification pour les applications « fastners » et « forgings »

Contexte : 

Le but de cette réunion était d’expliquer à Airbus la démarche de qualification d’UKTMP que se propose de suivre UKAD, ainsi que l’avancement du projet de qualification d’UKAD :
· Discussions en cours avec les Fastners.

· Plan élaboré avec Pamiers pour les pièces forgées/matricées.

Personnes présentes :
Airbus :

Christian Klauk : International Commodity Quality Management Titanium & Hard Alloys (rapporte à B. Ponnath)

Tamara Vugrin : Material Engineering Titanium

Nicolas Mealares : International Commodity Quality Management Standard Products (Fasteners)

Christophe Gilardeau : International Titanium & Hard Alloys Commodity Manager Material Procurement

Présentations réalisées : 

- Présentation avancement projet par P. Chovet - Fichier Avancement Projet 2010-08-27 Airbus meeting.ppt
- Présentation plan de qualification par C. Daffos + LM. Rabbe - Fichier 2010-08-27 Airbus UKAD Qualification Meeting.ppt
Ces fichiers seront à mettre à disposition dans l’e-room lorsque nous aurons un espace dédié UKAD (Action en cours chez Airbus par C. Klauk).
Commentaires Airbus sur les presentations :
1/ Application Fasteners :

· Plan de qualification Dynamet présenté non réaliste. Nous avions volontairement maintenu un temps de qualification très court sur le planning présenté, pour coller au contrat Airbus. Lors de la conférence téléphonique avec Dynamet de début Août, ce point avait été abordé, il nous faut maintenant rediscuter ce point pour revenir vers Airbus avec un plan de qualification plus réaliste. Comme pour Perryman, Airbus estime le temps de qualification de 6 à 12 mois (les clients de Dynamet et Perryman (Alcoa ou Lisy par exemple) ayant eux-même plusieurs sites à qualifier. Cela conduirait à une qualification Dynamet au mieux après l’été 2012. Action LMR + GD : point sur la conf. call de début Août et reprise de contact avec Dynamet pour définir plus finement le plan de qualification.

· Discussion sur l’évolution des spécifications de Dynamet et Perryman : nous avons expliqué avoir découvert l’évolution des spécifications Dynamet et Perryman avec conséquences sur la capabilité UKTMP/UKAD à tenir le niveau d’hydrogène en particulier (Dynamet) et carbone (Perryman) en Mars 2010 et avoir dû faire évoluer le projet (remplacement d’un four gaz par un four électrique) pour tenir ces nouvelles exigences. Airbus demande à ce que la prise en compte de l’évolution des spécifications par rapport au business plan initial et les conséquences associées soient documentées dans notre analyse de risque. Action CB + GD.
· Concernant l’exigence de certification ISO9100 avant de démarrer la qualification, Airbus reconnait que c’est eux-mêmes qui sont à l’origine de cette exigence. Ce point est sans doute discutable, mais il faut poursuivre les discussions avec AFAQ pour savoir ce qu’il est possible de faire en phase projet sur UKAD avant de démarrer la production. Action LMR.
· Nous avons également fait passer le message de nos difficultés à communiquer avec Perryman, ce qui n’a pas eu l’air de surprendre nos interlocuteurs….

2/ Applications pièces forgées/matricées :

· Quelques difficultés à faire comprendre la démarche décidée en commun avec Pamiers, à savoir qualification d’UKTMP via les gammes déposées actuelles (4,5 kt) avant de commencer les qualifications sur la presse UKAD. Une fois la démarche comprise, accord de principe, sachant qu’il faudra bien entendu avoir des dissections de pièces conformes pour pouvoir vendre les pièces.

· Le principe de qualification via des familles de pièces est également acté et compris.

· Prochaines étapes :

· Septembre 2010 : revisite de l’existant et proposition à Airbus des différentes familles de pièces. Choix des pièces pour la qualification UKTMP via 4,5 kt en fonction du carnet 2011. Action CD + LF.
· Novembre 2010 : organisation d’une visite sur le site pour présenter les résultats de la transformation du premier lingot UKTMP. Action CD + LMR
3/ Système Qualité – CCGRL :

· Airbus confirme qu’ils ne nous imposeront qu’une seule CCGRL et que c’est C. Klauk qui prend le lead pour avancer avec nous sur ce sujet.

· Le fichier CCGRL a utiliser est équivalent à celui d’AD les Ancizes « produits longs ». Action GD + LMR : récupérer ce fichier ANC et repartir dessus pour avancer sur la construction du système.

· Nous profiterons de la visite de novembre 2010 pour revoir ce fichier avec C. Klauk.

Conclusions :

Visite globalement positive, en particulier sur la compréhension et l’accord de principe sur le plan de qualification des produits forgés/matricés.
Point à travailler le planning de qualification des applications Fasteners avec Dynamet en particulier pour être réaliste par rapport à la déclinaison des exigences Airbus. Le risque est élevé de n’avoir la qualification pour ces produits que 6 à 12 mois après la livraison des commandes d’essais.
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