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	Direction /Service :
	LIGNE FORGE / FORGE
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Destinataire(s) : P. DELABORDE
Copie(s) :

Objet :                PROJET TA6V 1000 T/AN ET 3000 T/AN

                                                BARRE Ø240 + Ø300
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NB : Après vérification auprès de Ph HERITIER, il semble qu’il n’y ait pas d’autres dimensions de lingot en standard pour les alliages de titane.


Dans les deux cas, le produit de départ est le lingot homogénéisé Ø830x2100, poids 5000 Kg, 

Ø240 - 500 TONNES/AN
· ‰ moyenne = 1260
· Pour produire 500T de produits finis, il faut 630T de lingots soit 126 lingots
· 6 lingots par campagne, soit 21 par an 

· 6 lingots rendent 23,8 T de produits finis
· 18 barres/campagne soit 378 barres/an
· Forgeage sur presse 2500T en CAA580/720x3600 
6 lingots donnent 18 CAA580/720, qui sont amenés à Octogone 450 lors du dernier forgeage, c’est le produit entrant sur la SMX.
· 6 barres/fournée sur la SMX. Pour atteindre le volume de 1000T, il faudra 63 fournées/an 
· Produit expédié en final = Ø240x6900≈

· NB D’HEURES PAR CAMPAGNE :
	1er CHAUFFAGE
	14H00

	1er FORGEAGE PRESSE (6 lingots)
	3H30

	2ème CHAUFFAGE  
	12H00

	2ème FORGEAGE PRESSE   (6 lingots)
	3H30

	3ème CHAUFFAGE
	12H00

	3ème FORGEAGE  PRESSE (6 lingots)
	10H00

	4ème CHAUFFAGE
	10H00

	4ème FORGEAGE  SMX (2 lingots)
	1H30


· NB UO POUR 6 LINGOTS :

· CHAUFFAGE   : 55 UO pour 6 lingots soit 2,31 UO/T (hors homogénéisation et recristallisation).  
Soit 1155 UO pour 500T, pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). Cette production représente 25.5% de cette capacité.
· FORGEAGE PRESSE : 17 UO pour 6 lingots soit 0,71 UO/T. Soit 355 UO pour 500T, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). Après avoir réalisé tous les transferts, le budget actuel (hors titane) représente 66% de la capacité. 1000T de TITAL318 représente 9% de la capacité.

En ajoutant cette production, aux prévisions actuelles, la charge de la 2500T sera à 74,5% de sa capacité.     

· CHAUFFAGE (devant la SMX): 11,5 UO pour 2 lingots soit 1,45 UO/T. Soit 725 UO pour 500T, pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). Ce volume représente 16% de la capacité d’un four capable de chauffer 6 octogones 4500 (équivalent à 2 lingots).

· FORGEAGE SMX : 1,5 UO pour 2 lingots soit 0,19 UO/T. Soit 95 UO pour 500T, pour une capacité de 2520 UO/an (225 jours/an, 2 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). 500T de TITAL318 représente 3,75% de la capacité.

· BILAN Ø240 :

· CHAUFFAGE = 3,76 UO/T. Soit 1880 UO pour 500T, pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). 500T de Ø300 en TITAL318 représente 41,4% de la capacité.

· FORGEAGE PRESSE = 0,71 UO/T. Soit 355 UO pour 500T, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). 500T de Ø300 en TITAL318 représente 9,3% de la capacité.

Ø300 - 500 TONNES/AN

· ‰ moyenne = 1280
· Pour produire 492T de produits finis, il faut 630T de lingots soit 126 lingots

· 6 lingots par campagne, soit 21 par an 

· 6 lingots rendent 23,43 T de produits finis

· 378 barres/an
· Produit expédié en final = Ø300x3800≈

· Forgeage réalisé à 100% sur la presse 4500T 

· NB D’HEURES PAR CAMPAGNE :

	1er CHAUFFAGE
	14H00

	1er FORGEAGE PRESSE (6 lingots)
	4H30

	2ème CHAUFFAGE  
	14H00

	2ème FORGEAGE PRESSE (3 lingots = 9 barres)
	11H00


· NB UO POUR 6 LINGOTS :

· 1er CHAUFFAGE   : 18,5 UO pour 6 lingots soit 0,78 UO/T (hors homogénéisation et recristallisation). Soit 482 UO pour 500T. Pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). Cette production représente 10,6% de cette capacité.

· 1er FORGEAGE PRESSE : 4,5 UO pour 6 lingots soit 0,19 UO/T.

Soit 96 UO pour 500T, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). 500T de Ø300 en TITAL318 représente 9% de la capacité.

· 2ème CHAUFFAGE   : 25 UO pour 3 lingots soit 2,13 UO/T (hors homogénéisation et recristallisation). Soit 1065 UO pour 500T. Pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). Cette production représente 10,6% de cette capacité.

· 2eme FORGEAGE PRESSE : 11 UO pour 3 lingots soit 0,94 UO/T.

Soit 470 UO pour 500T, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). 500T de Ø300 en TITAL318 représente 9% de la capacité.

· BILAN Ø300 :

· CHAUFFAGE = 2,91 UO/T. Soit 1455 UO pour 500T, pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). 500T de Ø300 en TITAL318 représente 32% de la capacité.

· FORGEAGE PRESSE = 1,13 UO/T. Soit 565 UO pour 500T, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). 500T de Ø300 en TITAL318 représente 15% de la capacité.


· INVESTISSEMENTS A PREVOIR :

· Incertitude sur la capacité du manipulateur 5T (2500) pour lever le CAA580/720 longueur 3700mm en fin de forgeage. Si il s’avère insuffisant, il faut ajouter l’achat d’un manipulateur (intégré ???) capacité ≥ 5T, Ø ouverture ≥ 900 mm, couple maxi ≥ 20T.m. L’encombrement de ce manipulateur devra être inférieur ou égal à celui en place ( coût estimé à 600 K€

· Un four de chauffage  ( 800 K€

Ø240 - 3000 TONNES/AN (Pour INFO)
· Poids du lingot ≈ 5000 Kg 

· Dimensions du lingot = Ø830x2100

· Lingots déjà homogénéisés 

· ‰ moyenne = 1260
· Pour produire 3000T de produits finis, il faut 3780T de lingots soit 756 lingots
· 3 barres/lingot soit 2268 barres/an

· ESTIMATION DU NB D’UO : (avec la gamme actuelle)
· CHAUFFAGE (devant la presse): 55 UO pour 6 lingots soit 2,31 UO/T (hors homogénéisation et recristallisation). Soit 6930 UO pour 3000T, pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). Ce volume représente 76% de la capacité de deux fours capables de chauffer 6 lingots chacun.

· FORGEAGE PRESSE : 17 UO pour 6 lingots soit 0,71 UO/T.

Soit 2130 UO pour 3000T, pour une capacité de 2520 UO/an (225 jours/an, 2 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). Cette activité assure 85% de la charge d’une presse ≥2500T, tournant en 2x8, 5 jours par semaine.

· CHAUFFAGE (devant la SMX): 23 UO pour 2 lingots soit 1,44 UO/T. Soit 4320 UO pour 3000T, pour une capacité maximum de 9072 UO/an pour deux fours (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). Ce volume représente 95% de la capacité d’un four capable de chauffer 6 octogones 4500 (équivalent à 2 lingots).

· FORGEAGE SMX : 3 UO pour 4 lingots soit 0,19 UO/T
· Soit 570 UO pour 3000T, pour une capacité de 2520 UO/an (225 jours/an, 2 postes/jour, taux d’utilisation de 70%). 3000T de TITAL318 représente 22,6% de la capacité.

· INVESTISSEMENTS :

· Une presse ≥2500T équipée de manipulateurs intégrés. Coût ????
· 2 fours de chauffage pour la presse ( 1500 K€

· 2 fours de chauffage devant la SMX ( 1200 K€

· CONCLUSION :

1. Le volume de 1000 T/an, peut être atteint dans la configuration actuelle de la Forge des Ancizes moyennant des investissements en moyens de chauffage et de manutention.

2. Le volume de 3000 T/an, ne peut pas être atteint dans la configuration actuelle. Cet objectif nécessite une mise à plat de la gamme actuelle et des moyens spécifiques (presses ? + moyens de chauffage). 

Pour atteindre 3000T, il faut forger en moyenne 12 barres/jour, 190 jours/an








BILAN 500T Ø300 + 500T Ø240 :


CHAUFFAGE = 3335 UO, pour une capacité maximum de 4536 UO/an pour un four (45 semaines, 6 jours/7, 24H/24, taux d’utilisation de 70%). représente 73.5% de la capacité.


PRESSE 4500T = 565 UO pour 500T de Ø300, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%), représente 15% de la capacité.


PRESSE 2500T = 355 UO pour 500T de Ø240, pour une capacité de 3780 UO/an (225 jours/an, 3 postes/jour, taux d’utilisation de 70%), représente 9,3% de la capacité. Le transfert de 565 UO de la 4500T, amènera la charge totale à 89% de la capacité totale.
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