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	Site :
	LES ANCIZES
	
	

	Direction /Service :
	FILIERE PRODUITS FORGES / METHODES DPO
	Date :

	18 avril 2007

	Émetteur :
	Y. Le COLLEN
	Réf.
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Destinataire(s) : 
Copie(s) :

Objet :                       PROJET TA6V Ø240 + Ø300 + CAA228



         
MONTEE EN CADENCE
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Les différents seuils de production, nécessitant de nouveaux investissements, sont estimés à partir des hypothèses suivantes :

· Mix produit réparti de façon égale pour les trois productions

· Lingot de départ de 6,7 T

Estimation des seuils, voir détail dans le fichier joint.  
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Synthèse :

	Seuil
	Outil Goulot
	Investissement à réaliser

	3850 T/an
	Four chauffage initial forge
	Four dormant 45T N°2

	4950 T/an
	Four de recristallisation
	Four de recristallisation N°2

	5500 T/an
	Ecroûteuse + refroidissoir (*)
	Ecroûteuse N°2 + refroidissoir

	7700 T/an
	Four chauffage initial forge
	Four dormant 45T N°3

	11000 T/an
	Ecroûteuse
	?????


(*) A 5500 T/an, il y aura environ en cours de refroidissement, estimé à 24H en moyenne :

· 35 à 40 produits sur la boucle chaude

· 20 à 25 produits sur la boucle froide
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