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Historique du projet

UKAD a été créée grâce à la combinaison de plusieurs événements :

1. la montée en puissance de la part des alliages de titane dans les programmes aéronautiques du fait de leurs caractéristiques : inoxydabilité, haute résistance mécanique, gain de masse, coefficient de dilation compatible avec les composites,
2. des positions fortes sur les marchés aéronautiques pour UKTMP, producteur d’éponges et de lingots de titane, et Aubert & Duval, producteur de pièces matricées, 
3. une  croissance du trafic aérien, hors crise financière, forte et continue sur le long terme.
2005 : Première commande d’Aubert & Duval chez UKTMP

Janvier 2006 : Premières discussions sur le partenariat

Février 2008 : Signature de la lettre d’intention avec EADS Airbus, sur un volume d’affaires long terme.

Décembre 2008 : Création de la société UKAD, détenue sous forme de joint venture à 50/50 entre Aubert & Duval et Ardor Holding (UK) Limited, le partenaire d’UKTMP pour la vente des produits de la société Kasakhe
Avril 2009 : Lancement officiel du projet

Janvier 2010 : Le chantier démarre à proximité du site Aubert & Duval Les Ancizes

Avril 2010 : Cérémonie de Pose de la première pierre UKAD
Octobre 2010 : Livraison de la Presse  
Fin 2010 : Premières embauches 
Juillet 2011 : Premières productions
Automne 2011 : Inauguration officielle de la nouvelle usine UKAD
 Construction de l’usine UKAD
La nouvelle société UKAD, a démarré la construction d’une usine spécialisée dans le forgeage de lingots de titane et de superalliages sur la commune de Saint Georges de Mons (63) en Auvergne. 47 millions d’euros seront investis pour ce projet.

Les travaux de construction se dérouleront selon le calendrier suivant : 

       ( Janvier 2010 : Travaux de terrassement.

            ( 16 Avril 2010 : Génie Civil. « Pose de la première pierre »
                 ( Mi-mai 2010 : Mise en place de la charpente.   

                      ( Octobre 2010 : Livraison puis montage de la Presse.      

                           ( Juillet 2011 : Premiers essais.
Equipements 

Sur une surface de 48 000 m² dont  7 500 m²  couverts (1ère phase du projet), l’usine comprendra principalement :

· des fours de chauffage,
· une presse à forger rapide, de 4 500 tonnes avec deux manipulateurs intégrés,
· des moyens de parachèvement, d’écroutage (usinage) et de sciage,
· des moyens de contrôles, en particulier ultra-sons et ressuage.
Une conception durable
Dès la phase de conception de cette nouvelle unité les choix se sont tournés vers des solutions durables, respectueuses de l’environnement :

· Installations parmi les meilleures technologies disponibles : brûleur bas NOx, récupérateur d’énergie

· Dépoussiéreur de dernière génération : niveau d’émission parmi les meilleures technologies disponibles

· Installation de panneaux photovoltaïques

· Réseau séparatif : Protection des eaux pluviales

· Espaces verts favorisant l’intégration paysagère
Homologations - Certifications
Au-delà de l’installation des équipements, UKAD est développée selon les normes Qualité ISO 9001 et EN 9100, et la norme Environnementale ISO 14001, et intègrera des équipements dernière génération pour le suivi des process et la traçabilité des produits.

L’unité sera soumise à une phase de qualification et d’homologation par les clients, qui durera de 4 à 12 mois, et devrait permettre un démarrage de la production fin 2011.
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Le projet 
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Produits Finis

Local technique et outillages

Parachèvement 

Produits Finis

Fours

dormants

Presse à forger

Presse à dresser

Fours 

sole 

mobile

Lingots Ti

Aéro

, Energie

Energie

PER72

SMX

Laminoir

Laminoir

SMX

Parachèvement 

Ébauches


- 8 mois d’études

- 30 groupes de travail

- 60 experts impliqués

- 5 800 heures d’ingénierie
Un projet conduit selon les principes du LEAN :

- La sécurité, les conditions de travail et l’environnement intégrés dès la conception, 
[image: image7.jpg]UKAD




- Un atelier clair et ergonomique,
- Un cycle de production court,
- Une organisation simple orientée client,
- Un personnel moteur de la performance, 
au cœur des démarches de progrès continu,
- Une conception en 3 phases intégrant 
la croissance du marché.
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Démarrage des travaux : Terrassement, Voirie et Réseaux Divers
Janvier 2010 : Début des travaux

Avril 2010 : Pose de la première Pierre

Mai 2010 : Pose de la Charpente

Octobre 2010 : Livraison puis montage de la presse
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Une filière Titane intégrée
UKTMP – UKAD – AUBERT & DUVAL
Le titane métal (1% de l’utilisation du titane mondial, le reste servant essentiellement à produire des pigments pour la peinture) se fait à partir de minerais, transformés, par voie chimique en dioxyde de titane, puis en tétra chlorure de titane et enfin en éponge de titane. Cette dernière est ensuite compactée, puis refondue sous vide en lingots. C’est le métier d’UKTMP, qui est un des leaders mondiaux. 
Ces lingots sont ensuite transformés, soit en tôles, en fils, soit en barres ; cette transformation est  la mission confiée à UKAD. 
Enfin, une partie des billettes est transformée en pièces par matriçage. C’est un des métiers d’Aubert & Duval.
Aujourd’hui, le marché du titane (métal) est constitué :

· de groupes industriels produisant de l’éponge de titane ;

· de groupes industriels, transformant cette éponge en lingots ou billettes ;

· de matriceurs produisant des pièces à partir de ces billettes.

Un seul, le russe VSMPO, leader mondial, est globalement intégré. 
Avec les investissements d’UKTMP pour la production de lingots de titane, la création d’UKAD permet à l’ensemble UKTMP, UKAD et AUBERT & DUVAL de constituer une filière intégrée du titane en Europe, et de se positionner au 2ème rang mondial sur le marché des pièces matricées, à la hauteur des acteurs russes qui opèrent sur ce segment de marché.

L’essor du marché du titane
Le marché des alliages de  titane se développe du fait :

· des caractéristiques de ces alliages, surtout lorsque l’on prend en compte leur faible densité (moitié de celle de l’acier), et leur haute résistance mécanique,
· de leurs caractéristiques inoxydables qui évitent des traitements de surfaces devenus difficiles et couteux, suite aux renforcements des réglementations sur l’environnement,
· de leurs coefficients de dilatation compatibles avec les matériaux composites,

· de leur biocompatibilité et leurs propriétés amagnétiques (médical : prothèses et instrumentations).

Par ailleurs, le trafic aérien étant en croissance forte et continue sur le long terme, hors crise financière, la combinaison de ces éléments laisse prévoir une forte montée de la demande en titane sur le marché aéronautique. Sur les autres marchés : l’énergie, le nucléaire, le médical, la défense, le pétrole et la chimie, le titane est essentiellement utilisé du fait de sa résistance à la corrosion et de sa densité.

Les marchés d’UKAD  

UKAD a pour objet de fabriquer et de vendre des demi-produits en titane, principalement pour le marché aéronautique. Ces demi-produits couvriront la gamme :

· Des billettes (barres forgées) servant à la fabrication de pièces matricées,
· Des barres usinées ou transformées ultérieurement par d’autres procédés,
· Des fils, feuilles et tôles qui seront réalisés sur des moyens développés en sous-traitance.

UKAD aura également pour vocation de fabriquer pour Aubert & Duval des barres en superalliages.

UKAD a reçu le soutien d’EADS et Airbus, avec la signature d’un important contrat portant sur la fourniture d’un volume d’affaires de 1 milliard de dollars entre 2012 et 2020.
Le titane, dont la part est en forte croissance dans les avions, est utilisé dans les trains d’atterrissage et les pièces de structure comme les ailes ou le fuselage, les moteurs, la boulonnerie…

Par ailleurs, la fabrication de demi-produits en titane via UKAD, permettra à Aubert & Duval de compléter et développer son offre auprès de ses clients sur les marchés du médical, l’énergie, la défense, le pétrole et le nucléaire. UKAD sera un atout pour étendre l’offre Aubert & Duval sur ces sujets là.
Le Partenariat  AUBERT & DUVAL - UKAD - UKTMP

La société UKAD a été officiellement crée le 24 décembre 2008. Son capital est détenu sous forme de joint venture à 50/50 entre Aubert & Duval et Ardor Holding (UK) Limited, le partenaire d’UKTMP pour la vente des produits de la société kazakhe. 
Son siège social officiel est situé Tour Maine Montparnasse (75) et son implantation industrielle se fera à Saint Georges de Mons (63) à proximité du site Aubert & Duval des Ancizes (Auvergne, France). 

A l’occasion du lancement officiel du projet en avril 2009, Georges Duval et Bagdat M. Shayakhmetov ont affirmé leur volonté, dans une période de crise économique, « de préparer le long terme en investissant pour répondre aux besoins croissants des clients et en créant des emplois en Auvergne ». Ils ont rappelé que « le choix de la localisation d’UKAD s’est fait en prenant en compte l’excellence des savoir faire et la proximité du site Aubert & Duval des Ancizes qui pratique des métiers voisins et complémentaires ».  Georges Duval a en outre souligné le « travail commun effectué par les collectivités territoriales et l’Etat qui ont soutenu le projet d’implantation dans les Combrailles ».

A propos d’UKTMP

La société UKTMP est un des premiers producteurs mondiaux d’éponges de titane. Sa vocation est d’extraire du minerai, de le transformer en dioxyde de titane puis en tétra chlorure de titane et enfin en éponge. 
Les produits d’UKTMP sont utilisés par de nombreuses industries internationales dans les domaines aéronautiques, telles que Pratt and Whitney, Rolls-Royce, General Electric, Snecma, Airbus, Boeing. Des clients que compte aussi Aubert & Duval.

UKTMP emploie 2700 personnes au Kazakhstan et réalise un chiffre d’affaires de 140 millions de dollars. Son Président est Monsieur Bagdat M. Shayakhmetov.

UKTMP développe actuellement une nouvelle unité de production dotée de moyens de compaction et de refusion, afin d’être capable fin 2010 de livrer des lingots d’alliages de titane, notamment pour la nouvelle usine de transformation UKAD.
UKTMP est fondée en 1965. Spécialisée dans l’extraction du minerai de titane et de sa transformation en éponge de titane, UKTMP a bénéficié de la volonté du gouvernement kasakh de développer une filière nationale après la chute de l’empire soviétique.
Aujourd’hui, la part de marché du titane Kazakh est de 14% dans le monde et 20% dans l’industrie aéronautique. Le Kazakhstan assure 50% des importations aux Etats-Unis de ce métal.
Depuis 2000, UKTMP a triplé son volume de production d’éponges de titane.
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A propos d’Aubert & Duval :

Présentation : des solutions métallurgiques de pointe

Entreprise du groupe Eramet, AUBERT & DUVAL (A&D) conçoit des solutions métallurgiques de pointe sous forme de pièces ou de produits longs pour les projets des industries les plus exigeantes : aéronautique, énergie, outillages industriels, compétition automobile, médical...
Le métier d’A&D consiste à Développer, Elaborer et Transformer à chaud (forgeage, matriçage et laminage, fonderie ou métallurgie des poudres) des aciers spéciaux, superalliages, alliages d’aluminium et alliages de titane, destinés à répondre aux cahiers des charges techniques de nos clients. 


Quelques chiffres clés
· 3 700 collaborateurs

· Chiffre d’affaires 2009 : 645 M€ 

· 7 implantations industrielles

· Budget dédié à l’Innovation : > 2 %  du CA

· CA export : 50 %

· Une présence commerciale dans 46 pays

Le site industriel Aubert & Duval Les Ancizes

Le choix de l’implantation du site d’UKAD à proximité des Ancizes (63) s’est fait en prenant en compte l’excellence des savoir faire et la proximité d’un site pratiquant des métiers voisins et complémentaires.

L’usine des Ancizes est le site le plus important de l’ensemble Aubert & Duval. Il pilote le pôle amont de la société qui regroupe : 

· des moyens d’élaboration et de refusion du métal : aciers spéciaux, superalliages

· des moyens de Transformation à chaud et à froid

· un centre de Recherche et Développement,

· des Laboratoires d’essais et de contrôles

· un atelier d’usinage

1500 personnes travaillent sur le site des Ancizes, sur les 3700 employés du groupe.

Complémentarités : la part des experts

Le projet UKAD est développé selon les normes Qualité Aubert & Duval. L’équipe projet s’appuie sur les experts d’Aubert & Duval et en particulier Aubert & Duval Les Ancizes  en termes de : 
· métallurgie, 
· forge, 
· traitements thermiques, 
· Parachèvement et Contrôles Non destructifs (CND)

· Environnement, 
· Qualité, 
· ingénierie. 

Contacts :

Thierry Roux, Responsable Communication Aubert & Duval 
Parc technologique La Pardieu

6, rue Condorcet

63 063 Clermont Ferrand Cedex 1

thierry.roux@eramet-aubertduval.com
Tél. : + 33 (0)4 73 28 75 17 – + 33 (0)6 08 76 55 99
Fax : + 33 (0)4 73 28 75 47

En savoir plus : www.aubertduval.com ou www.eramet.fr 
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AD Experts :





Direction Technique A&D 


(SM, labo,…) 


Production 


Méthodes 


Environnement 


Qualité et Progrès 


RH 


Sécurité …








	


EQUIPE PROJET





 Directeur de projet :   	


 Resp. Exploitation � & Resp. Achats 


 Chef de Projet 


 Travaux Neufs 	


 Qualité :                		





L’usine UKAD :


47 M€ d’investissements


48 000 m2 dont 7 500 m2 couverts


60 emplois


Démarrage en 2011





Pour une croissance durable, rentable


et harmonieuse





Sur une superficie totale de 48 000 m2, dont 7 500 couverts :


- 34 000 m3 déplacés


- Création d’une plateforme de 258 m x 132 m


- Longueur du bâtiment : 180 m


- Largeur du bâtiment : 65 m


- Hauteur : 23 m
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