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	Émetteur :
	P.CHOVET
	Date :
	19.05.09

	Direction / service :
	USINE DE FIRMINY
	Réf.
	

	Date de la réunion :
	12.05.09
	
	

	Participants :
	G.Duval – C.Duval – P.Gundermann – P.Morgen – YC Ricci – P.Heritier – M.Dondin – D.Caillot – P.Delaborde – C.Rebillon – P.Chovet



	Lieu :
	Télé conférence

	Destinataire(s):
	Participants – E.Duval – H.Roussel


	Objet :
	Compte Rendu COPIL UKAD du 12.05.09


Principaux points abordés et décisions

1 – Forgeage disques X13VDW pour Alsthom

La gamme de forgeage étudiée sur la presse de 4500 t de Firminy doit être affinée et en particulier le taux de corroyage d'étirage de 3 doit être augmenté en visant un taux de 3.5, deux voies sont à explorer :

. la possibilité d’augmenter le diamètre du lingot à un dia de 1350 / 1400 mm (à intégrer dans les réflexions élaboration en cours (action PC -> J.Lecadet))

. la possibilité d’un refoulement intermédiaire avec tas tournant (action PC)
L’équipe projet est à définir (action PM)
2 – Nuances 10.2.3 et 5.5.5.3


Le diamètre de lingot de 915 mm envisagé ne pose pas de problème spécifique de ségrégation sur le 5.5.5.3. En revanche il n’est pas envisageable sur le 10.2.3.

Une simulation des efforts de pressage en étirage sur le 5.5.5.3 est à lancer afin de confirmer les premières estimations (action PH)
3 – Scénario


Afin de déterminer la puissance nominale des manipulateurs au plus juste tout en garantissant la fiabilité, les garanties constructeurs doivent être précisées sur les capacités nominales et maxi ainsi que les fréquences d’engagement. (action DC)
4 - Budget


Le budget de démarrage réestimé sur la base d’une presse de 8500 t est de 62,4 M€, sur la base d’une hypothèse de démarrage avec un dressage des barres forgées sur la presse de 8500 t et de l’écroutage des barres de 4" réalisé la première année sur les écrouteuses du laminage Ancizes. 

A périmètre identique (hors forgeage énergie) après réintégration de la dresseuse et d'un tour à écrouter de 4" le scénario 8500 t de démarrage ressort à 67,4 M€ pour une configuration initiale 4500 t super alliages inclus de 50,4 M€.

Il est à noter que la configuration 8500 t intègre le forgeage des lingots énergie jusqu'à 20 t en forgeage combiné et 50 t en refoulement simple, et que le budget sera affiné au terme de l'APS à l'échéance de mi septembre.

La capacité résiduelle écroutage / PLT du laminage Ancizes est à confirmer (action PD / CR)

Le budget base 2020 doit être établi et détaillé par coûts fonctionnels et enjeux produits ( TA6V, 5.5.5.3, SA aéro, SA énergie)  (action D.C)

L'historique du projet et de ces différentes évolutions est à synthétiser (action YCR)

Une simulation du cash flow est à réaliser, intégrant le phasage des investissements jusqu'à l'horizon 2020 (action PC / CR) sur la base des prévisions commerciales mises à jour (action YCR) et de la réintégration du Billetizing énergie.

Une prévision d'engagements et de trésorerie à 3 et 6 mois est à établir, précisant l'objet des engagements (action PC / CR). Ce point sera présenté à S.Gehler (action YCR).

La négociation des principaux équipements afin de bénéficier au maximum de l'effet baisse des prix peut conduire à un point de commande en fin d'année. Ceci impactant le délai de démarrage compte tenu du chemin critique GC presse – bâtiment, une optimisation de celui-ci est à mettre en place (action PC / DC).
5 – Divers


Des points de synergie (problématique aspiration meulage) ou d'étude Lean (flux amont) nécessitent des contacts avec UKTMP, les contacts sont à identifier et établir (action YCR).
Prochain Copil le 24 juin de 16h à 17h30.
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