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Franz Haniel, 1779-1868

• Groupe appartenant à la famille Haniel depuis 1756

• C.A. 2004 : EUR 24.317 Mio

• Bénéfices : EUR 826 Mio

• Nombre d‘employés : 53.200

• 6 divisions sous un management décentralisé

• De nombreux intérêts dans plus de 600 entreprises (en 2004)
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Structure du groupe HanielHolding

Divisions

Franz Haniel & Cie. GmbH

Intérêts dans :

Marques

BELFOR ELG GEHE
Haniel
Bau-

Industrie

Haniel
Textile
Service

TAKKT 

Metro Vermögensverwaltung
GmbH & Co. KG (33 1/3 %)

Metro Holding AG (33 1/3 %)

• Service de 
réparation de dégâts
des eaux et incendies

• Recyclage de 
matières
premières pour 
l’industrie de l’inox
• trading 
international de 
métaux et alliages

• Distribution 
pharmaceutique

• Construction • Service de 
location textile
• Fourniture et 
nettoyage textile 

• Services de 
bureautique aux 
entreprises (mail), 
Equipement d’usines
et d’entrepôts
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1962 Fondation de Eisenlegierungen HgmbH à Duisburg, Allemagne

1972 Expansion en Italie et Suisse

1978 Expansion aux USA

1980 Expansion en Grande-Bretagne

1983 Franz Haniel & Cie. GmbH acquiert 55% des parts ;

fondation de  ELG Haniel GmbH

1985 Expansion en Espagne

1989 Acquisition intégrale de ELG Haniel GmbH par Franz Haniel & Cie. GmbH

Histoire
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1989 Expansion en France

1991 Expansion en Tchéquie et Australie

1993 Actionnaire de Hernic Ferrochrome Pty. Ltd. Afrique du Sud

1996 Expansion aux Pays-Bas 

Histoire
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� Recyclage des déchets pour les producteurs d‘inox, alliages

spéciaux et Titane

� Trading international des métaux et alliages

� 37 implantations dans le monde

� Tonnage 2004 : 1,6 MT 

� C.A. : EUR 1,949 Milliards

� Nombre d‘Employés : 777

Quelques informations clefs
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USA Europe

Australia
South Africa

Asia

37 implantations
dans le monde
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50% 100% 100% 100% 14,0%

Galex Metall ELG Legima ELG Recycling ELG Haniel Hernic
GmbH spol. s.r.l. Processors Metals Corp. Ferrochrome

Pty. Ltd. 100% Pty. Ltd. 

GER, Duisburg CR, Brno AUS, Campbellfield USA, Port Vue ELG Haniel South Africa, Brits

Finance Inc.

USA, Wilmington

76% 100%

Ferrotek ELG Haniel
Export Inc.

RUS, Moskau USA, Virgin Islands

100% 100% 100% 100%

ELG Haniel ELG Metals ELG Ireland American
Trading Corp. Inc. Alloys Inc. Stainless & Alloy

Products Inc.

USA, Pittsburgh USA, Pittsburgh USA, Houston USA, Darlington

100% 100% 100% 100% 90% 100% 80%

Eisenlegierungen ELG Haniel Metallhandel Jewometaal Figespa S.A. Multimetall AG Inoxtrade S.A.
Handels-GmbH Trading GmbH Göttingen Stainless

GmbH Processing B.V.

GER, Duisburg GER, Duisburg GER, Göttingen NL, Rotterdam F, Levallois-Perret CH, Birsfelden E, Madrid

100% 100% 100% 100% 33,33%

Eisenmetall Westerwälder ELG Haniel Ferinox S.A. Metalacciai
Rostfrei GmbH Eisen-Rohstoff- Metals Ltd. S.R.L.

handels GmbH 66,67%

GER, Dortmund GER, Steinebach GB, Rotherham F, Nanterre I, Rogeno

100% 100% 100% 90%

Jewo (UK) Rotterdam Iron Musicgood Fermac
Holdings Ltd. Terminal B.V. Enterprises Ltd. Holdings Ltd.

GB, Barking NL, Rotterdam GB, Hereford GB, Coatbridge

100% 100%

Jewo Metal (UK) Fermac Metals
Ltd. Ltd.

GB, Barking GB, Coatbridge

Companies to be liquidated

 Non consolidated companies to be liquidated

 Non consolidated companies

ELG Haniel GmbH

Structure du groupe ELG
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Los Angeles
California

Mobile
Alabama

Chicago
Illinois

Darlington
South Carolina

Louisville
Kentucky

Pittsburgh
Pennsylvania

Houston 
Texas

Greenville
Pennsylvania

San Francisco
California

Yard

Office

Implantation aux USA
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Rotter-
dam

Processing
No processing („Feeder“)

Sheffield

Dresden

Limay (Paris)

Lyon Rogeno

Muttenz

Karlsruhe

Dortmund, Duisburg, Düsseldorf

Steinebach

Toulouse

Implantations en Europe
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Ger/NL
45%

UK
9%

F
8%

USA
31%

Other
7%

Tonnage total (2004)

Total
1.6 Mio MT
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Alliages spéciaux
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Activités clefs du groupe

Acier
Haute
vitesse

Tungstène
Carbone

Métaux
W, Co, Mo

Titane
Alliages

base
Cobalt

Alliages
Base

Nickel
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Déchets pour retraitement
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Fourniture de déchets Titane

Déchets
Titane

Mélange Titane

Super Alliages sous vide

Super Alliages

Mélanges Alliages

Alliages Aluminium

Additions d’acier

Mélange Ferrotitane
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Controlling

INFO

activities

radioactivity check NEGATIVE
refusal of delivered goods

Goods received

Information
delivery note

customs documents
additional notifications

weighing
gross

Generation of in- and outgoing notice
batch-number

Conducting of trucks to unloading spot 

Unloading of truck
labeling of batches

Tare- weighing of truck
determination of net-weight

Evident deficiencies:
blending of different kinds of material

mixing-up
NE-Metals

Fe-adhesion
magnetic
not in size

sealed body
contamination, dirt

differences in weight

Laboratory testing
Qualitative analysis

Quantitative analysis
sorting

NEGATIVE
Info to customer

NEGATIVE
Info to trader

commissioning,
loading, weighing

Visual check before 
unloading

2nd check:
sampling

sample processing
valuation

Check of outgoing goods

stock

processing

compacting
flame cutting
shredder
shot blasting
shearing
cleaning

Workr shop
maintenance

service

defined stock ground
warehouse

radioactivity check

Requesting customer 
demand

NEGATIVE
blocking of delivery
instigation of trader Devaluation

Revaluation

clearance
by trader

NEGATIVE

Correcting of differences

O.K.

1st check:
evident deficiencies

NEGATIVE
Rejection

Return to supplier

Goods out
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Certificats Qualité

Législation allemande
(Efb)

ISO 9002
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Certificats
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Quantités de Déchets Titane

0
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3500
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to
Vacuum

Nicht Vacuum

Vacuum 0 170 280 650 1200

Nicht Vacuum 1375 2030 2020 2350 2800

2001 2002 2003 2004 2005
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Process des déchets Titane
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� 100 % de la matière testée par des personnes qualifiées

� Exclusion des matériaux étrangers

� Découpe des pièces pour alimenter le four

� Nettoyage des surfaces

� Emballage et marquage

� Garantie totale de qualité

� Traçabilité totale de la procédure

Contraintes du recyclage

dans l’industrie du Titane
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Procédure pour le recyclage

des déchets massifs

1 2 43

8765

9 10 1211
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Tri et vérification de la qualité

� Contrôle par Radiographie de la matière dès l‘arrivée

� Test de la matière par différents équipements

� Utilisation des standards pour identifier le grade de la matière

� Contrôle constant par échantillonage, recalibration
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Découpage des chutes Titane

� Découpage de la matière selon les spécifications clients

� Nettoyage pour éliminer l‘oxydation de surface

� Ecrasement des blocs solides au marteau-pilon
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Nettoyage des surfaces

� Grenaillage au Fer

� Séparation magnétique des éléments de grenaille

� Nettoyage de la matière pour éliminer l’oxydation de surface

� Emballage et marquage de la matière
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Qualité et Traçabilité

Erstellt von: Datum:
12.12.05

Arbeitsblatt Nr.: 1

Arbeitsgang: Beschreibung: Name:

1. Sortieren
geeignetes Material zum cobbeln sortieren,                
max. Blechstärke 2,0 mm

2. Prüfen 100% Materialprüfung

Kunde:
Timet 3. Reinigen

Oberfläche metallisch blank, frei von jeglichen Anhaftungen 
und Fetten, nicht zu reinigendes Material aussorteieren

Vertrags-Nr.:
VK 105-100062 4. Vorschneiden Vorschneiden auf max. B x L / 300 x 500 mm

Kunden Ref.-Nr.:
4500212931 5. Brechen brechen auf "Cobbler", Größe < Ø 100,0 mm

Vertragsvolumen:
18.000,00 kg 6. Sieben

gebrochenes Material absieben < 10,0 mm, / Fines 
separat verpacken 

7. Verpacken
Kunststoffsack, Octabin auf einer 1,0 x 1,0 
wärmebehandelten Palette, spritzwassergeschüzt

Bezeichnung:
Feedstock 8.

Material:
9.

Qualitäts-
Spezifikations Nr.: RMS 171 10.

NETTO:

Bemerkung:

von

Arbeitsblatt

Qualitätsanforderungen:

Datum:

QM : Zertifiziertes Qualitätsmanagement-System  nach DIN  EN ISO 9001: 2000-12 G  /  AZ-VDEh-BDS Kriterien S tahl-Recycling:  GAZ-Z-96-27-07-02-01

EISENLEGIERUNGEN 
HANDELSGESELLSCHAFT M BH 

Postfach 12 03 37 - D-47122 
Duisburg Kremerskamp 16                 

D-47138 Duisburg                           
Tel 49-(0) 2 03 - 45 01(0)                      

Fax 49-(0) 2 03 - 45 01-250
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Process du traitement des 

tournures Titane
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� Conformité de la matière / spécifications

� Tournures préparées aux dimensions exigées (max. / min.)

� Surface propre ( C contenant max. 0,1% )

� La matière ne doit contenir aucun résidu magnétique

� Emballage et marquage précis

� Garantie totale de qualité

� Traçabilité totale du process

� Détection WC exigée pour certaines procédures de mélanges

Contraintes de l’industrie du Titane
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Cycle de traitement des tournures

5

41 32

9 8

7

6

13

12

11 10
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CollecteCollecteCollecteCollecte des des des des tournurestournurestournurestournures chez le chez le chez le chez le 

producteurproducteurproducteurproducteur

Séparation précise des tournures de titane par les 

industriels pour éviter tout mélange avec d’autres

grades ou matières
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Préparation des tournures

� Homogénisation des tournures et lavage

� Séparation magnétique

� Elimination des particules
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Dégraissage des tournures

� Centrifugation des tournures

� Lavage et dégraissage des tournures

� Séparation magnétique des tournures dégraissées



Enjeu de la Revalorisation Titane

Dégraissage des tournures

H2O + CKW

Perchlorethylen

Per
Trichlorethylen

Tri
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Echantillonage et Analyse 

des tournures

� Echantillonage des tournures dès la première étape pour contrôler

la qualité entrante

� Mélange de l’échantillon dans le four sous vide du laboratoire

� Ré-échantillonage des tournures après dégraissage pour contrôler

le contenu en Carbone
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Procédure de traitement

des tournures

� Emballage et marquage de la matière
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Problèmes spécifiques

aux tournures de Titane

� Contamination par des alliages bases Al et Ni 

� Volume (/poids) = Problèmes de capacité d’équipement

� Faible conductivité en terme de chaleur ( 1/10 / Fe )

� Risque de feu ou d’explosion


