quune surface 2st comects ;
face est a lintérieur d'un cylindre
iametre maximal et pour longueur
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‘est pas inférieur au diamétre

er toute imégulaniié de forme
ble condition.
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ances déterming ;

PRINCIPE DE TAYLOR .
L Surface réelle 4 controter

sy

d max
d min

d min
m

Longueur spécifiée

Dimension nominale ﬂf

16 | H m_u
i
!
|

Symbole de la position
-de la tolérance

Symbole de la valeur
de la tolérance

POSITIONS mo:m§>4&mm.,mm DES TOLERANCES

U
A

5o
—l_ Ecarts positifs T m m
(= A
Qlc
_ nacm_: m_m_EI—_m__.,_\_w_.ﬂ_._?_w_H
igne zéro H _...__m_ UV XY 7,
4 | :_.Mm::_._m,_ma_
Ecarts négatifs I
mocnm positifs
e
Ligne zéro . g b —I_E_u__:_mu__l_r.__q__ﬂ_{_m__ﬂ___m_s zb
d,2 —|=|—_l=l— kK mnpT -
. a_l__l__n_ i - -
N A Sle
I is -
b £
Ecarts négatifs Fe

16 H8/f7

® S0iT Un ajustement avec serrage,

Afin de réduire le nombre d'ajustements possibles on

. n'appligué gue f'un des deux systémes suivants.

142231 Systéme de P’arbre normal

-Dans ce sysibme {fig. 1) la pasition EE fes tolérances -
-de tous les arbrss est

donnée par fa lettre h _mS:
supériexr nul).

L'ajustement désiré est chtenu en wmama varier EE Ialé-
sage ia position de ia toérance. _
. Lerploi ,de ce systhme est résenvé 3 des applications
.bien définies : emploi n..maa &n acier 6re, _mm_mamam ges

raulements, etc. .

142232 Systéme de I'alésage normal
Dans ce systeme (fig. 2} la position pour les tolérances
de 1ous les alésages est donnde par la lettre _._ (gcart
inférieur nul).

['ajustement désiré est obtenu en faisant E:E pous farbre
la position de [a tolérance. .

C'est ce systéme que I'on doit toujours mauwo_ﬁq de

_préférence (il est plus facile de réaliser des tolérances

différeres sur un arbre que dans un alésage).

14w 233 -Relation entre les &.583@53
des deux systémes

Les ajustements homologues des deux mﬁsamm
Emmmimﬂ les mémes jeux ou serrages.

Par exemple; Fajustement 30 H7/47 donne _mm mémes
jetix que Fajustement 30 F7/47.

REMARQUE :
Afin de faciliter 'Usinage des piaces,
tuellement un alésage de qualité

2 -

arbre de qualité voisine inférieure.
EXEMPLES : H7/p6 - P7/16.

14a234 Choix d’un ajustement
METHODE GENERALE : . T
1° On détermine les jeux ou serrages limites compatibles
aver un fonctionnement corect [2viter tout excés-de pré:
cision mnatile, vair diagramme ci-contre),

on associe habi-
donnée avec un

2° On choisit dans les normes et de préférence dans les -

43

14w24 TOLERANCES FONDAMENTALES {en-micrométres)

Juseai336 [ 6 [ 10 [ 18 |30 |50 | 80

120 | 180

Oualit® | nepustinelus | 10 | 38 | 30 | 50 | 80 | 120¢] 120 § 250
5 4 5 8 g1+ 9 1 13 15 18 20

[ Bt 8 9 " 13 16 19 221 25 29

7 10 i2 15 18 21 25 30 35 40 46

] 14 18 22 - 27 ww. 33 46 L) 63 7z

g 25 30 36 43 52 62 4 87 {100 } 115

14 40 48 88 70| 8a | 100 | 120 | 140 | 180 185

H 60 75 .| 94 110 | 130 | 160 | 180 | 220 | 280 | 280

. dN. L1000 {120 | 150 180 | 210 | 280 | 300 | 350 | 400 ¢ 460

13 | 140 (180 | 220 270 | 330 | 380 | 460 | 540 | B30 ; 720

14 .ch 300 360 430 .1 520 620 740 870 1000 {1150
15 400 am,a t 580 700 84C |1000 (1200 |1400 |1500 {1850
16 | 600 750 960 1100 {1360 |1600 [1900 |2200 |2508 | 2900
@ SYSTEME. DE ._.\>mmm,.m NORMAL
; P s
ALESAGE

. o

.memm 3

Dimension
nominale

NOTA ; _-.mﬂ._ua et [alésage sont représentés dans leur état maximal de
matiére.

(2) SYSTEME DE L'ALESAGE NORMAL Dimension
nominale

ALESAGE H

ARBRE

NOTA : Larbre ,.mﬂ ‘Talésage sont représentés dans leur état .Bmxmamm de
matiére. .
Prix -
_‘m_ﬁ_ﬂm - {Prix approximatif d'un usinage,
. AT en fonction de la tolérance.
5 : e
4 |- — : ;
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/ i i



