Souder le titane 

Le soudage du titane par des processus variés est largement pratiqué et la performance des métaux soudés durant le service a été prouvé par l’enregistrement de réussites considérables et qui ne cessent de s’étendre. Les nouvelles méthodes qui peuvent s’adapter au titane font avancer la science, l’ingénierie et l’économie liées au soudage (par exemple The Welding Institute).

La plupart des alliages de titane supporte le soudage par fusion et tous les alliages peuvent être soudés par des procédés à l’état solide. Malheureusement, certains ingénieurs croient encore que le titane est difficile à souder, ce qui est probablement dû à ses besoins particuliers de protection à l’argon ou à l’hélium, ou parce que de par le passé, il a été traité de manière normale que par les fabricants spécialistes. Le titane est actuellement bien plus facile à souder que beaucoup d’autres métaux ou alliages plus complexes du point de vue métallurgique.

Soudabilité des Grades ASTM les plus couramment utilisés

	Grades ASTM 
	Soudabilité
	Commentaires

	1,2,3,4,7,11,12,13,141
5,16,17,26,27
	Excellent
	Titane commercialement pur et faibles grades d’alliages avec des ajouts mineurs de Pd, Ru, Mo etc. 

	9,18,28
	Excellent
	Grades alliagesTi-3Al-2.5V 

	5,23,24,29
	Assez bon
	Grades alliagesTi-6Al-4V


Les soudages et les méthodes appropriées de soudure du titane sont:

· Procédés de Soudage à l’Arc, Soudage TIG, Soudage MIG (MIG), Soudage Plasma (PAW). 

· Procédés laser, soudage laser et EB. 

· Soudage par Résistance, par points, à la molette et le procédé de plaquage Resista-CladTM. 

· Soudage par Friction, Rotatif, Radial, Linéaire, Orbital, Malaxage, Pression et autres méthodes de soudure spécifiques. 

· Soudage-diffusion 

· Soudage à la Forge 

· Soudage à l’Explosif 

· Brasage 
· Soudure 

· Assemblage par Adhésion 

Pour de plus amples information, demander une copie gratuite de 'Welding Titanium' du Groupe d’Information sur le Titane – voir notre page Contacts.

