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V.

Pour de meilleurs résultats, ouvrez ce porte-documents PDF dans

Adobe Reader 9, ou dans Adobe Acrobat 9, ou version ultérieure.

Télécharger tout de suite Adobe Reader



http://www.adobe.com/go/reader_download_fr


De : Patrick Delaborde

A: Patrick Delaborde; Hugues Hartenstein; Marc Decronsonniere; Philippe Jacquet; raphael BARET; Yvon Le
Collen

Objet : RE 2010 06 08 Point devis barres titanes

Date : 15/06/2010 18:33

Bonsoir

Voici le point d'avancement suite a notre TLR de ce soir: (base message ci-
dessous).

1) reste a faire , le tableau Word initial sera précisé par RB et PDI, pour en
faciliter la lecture.

2) fait OK sur rond de 45, probleme dur ronde 30, mam non cohérente => MD
3) reste a faire sur Ancizes == M D+ YLC

4) fait

5) fait

Vérifications a effectuer,

=> gammes commentry s'assurer de la mise au mille effective ( déduire les
coupe en trongonnage) == RB

=> verifier les dimension indiquées dans le tableau "cannelure” a Cy , cela doit
correspondre aux dimensions moyennes des produits fabriqués => RB

Patrick DELABORDE

Chef de Projet
Développement Produits Longs et Plats en Titane

Parc Technologique La Pardieu,

6 rue Condorcet

63063 Clermont-Ferrand Cx1

Tél : 04 73287578

Mobile: 06 71 92 60 63

e-mail: patrick.delaborde@eramet-aubertduval.com
V Patrick Delaborde/ANC/AD/ERAMET

Patrick

Delaborde/ANC/AD/ERAMET A raphael BARET/COM/EST/ERAMET, Hugues

Hartenstein/COM/EST/ERAMET, Philippe

Jacquet/ANC/AD/ERAMET, Yvon Le
08/06/2010 18:45 Collen/ANC/AD/ERAMET, Marc

Decronsonniere/ANC/AD/ERAMET

cc

Objet 2010 06 08 Point devis barres titanes

Résumeé:

1) comparer les tableuax de structure de colt CY Anc= > PH
Jacquet

2) revoir la gamme rond de 45 Ancizes avec billette de 87 et non
85mm => PH Jacquet + M Decronsonniere

3) sur la base des données médicales ci-dessous faire les devis
pour rond de 55 et rond de 20mm => Ph Jacquet et R Baret

4) sur la base du tableau ci -dessous déterminer les mise au mille
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sur install CY et Ancizes sur la base d'une mam mini de 1075 ou 0,8
au diameétre => R Baret, Marc Deconsonniére

5) sur la base des données du point 4 estimer le gain de mam si
nous disposions d'une installation Kocks (MAM mini 1075, 1050) =>
R Baret + Marc Decronsonniére

[rattachement "2010 06 08 Synthese Devis Titane.xlIs" supprimé par
Patrick Delaborde/ANC/AD/ERAMET]

[rattachement "Note de calcul sur les colts de laminage de barres
30 et 45 en TA6V.doc" supprimé par Patrick
Delaborde/ANC/AD/ERAMET] [rattachement "Colt de production
des ronds de 30 et 45 en TA6V a CTRY_RB-2010-06-02.xIs"
supprimé par Patrick Delaborde/ANC/AD/ERAMET]

Prochain échange le 15 06 apres 16HO00.

Patrick DELABORDE

Chef de Projet
Développement Produits Longs et Plats en Titane

Parc Technologique La Pardieu,

6 rue Condorcet

63063 Clermont-Ferrand Cx1

Tél : 04 7328 75 78

Mobile: 06 71 92 60 63

e-mail: patrick.delaborde@eramet-aubertduval.com

En ce qui concerne les volumes STRYKER BG :

Dia 20 mm 5 tonnes
Dia 25 mm 2 tonnes
Dia 30 mm 200 Kilos
Dia 35 mm 300 Kilos
Dia 40 mm 500 Kilos
Dia 45 mm 3.5 tonnes
Dia 50 mm 9 tonnes
Dia 55 mm 14 tonnes
Dia 60 mm 7 tonnes
Dia 65 mm 3.5 tonnes
Dia 70 mm 1.5 tonnes
Dia 75 mm 500 Kilos

Il s’agit des volumes qui nous avaient été communiqués pour 2008
(année normale...)
Il faut partir sur une base de 45 a 50 tonnes / an





Cordialement,
Joélle





