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Note de calcul sur le coût de production de barres de TA6V en Ф45 et Ф30mm.



1) Hypothèses de calcul :



· Chaque opération a un coût direct moyen par kg de « produit de référence » passé sur le centre de coût. Ce coût est ajusté au cas traité par l’application d’un coefficient de « productivité » qui intègre les différences de géométrie, de cadence de travail et toute facilité /difficulté éventuelle liée entre autres à la nuance…



· Les coûts de référence par opération sont généralement modulés par un effet densité (8.12/4.43) et par des effets de masse linéique en faisant le rapport des carrés des diamètres entre la barre de référence et la barre étudiée.



· Chaque opération a un rendement matière qui est indiqué en %. Celui-ci permet de déterminer pas à pas et en cumul le coût par kg sorti.


· Vitesse d’avance des billettes de 101mm dans la chauffeuse à induction : 1.25m/min pour 1.75m/min avec le M2 qui sert de référence pour les coûts.



· Le coût de laminage du Ф48 est identique à celui du Ф32 car c’est la chauffeuse qui donne le débit horaire de la ligne de laminage. Les deux dimensions sont produites au dégrossisseur.


· Le recuit au four à barres est fait  « à l’air » ou sous azote. J’ai conservé le coût « avec atmosphère spécifique HSS ».


· Le coût de référence de dressage des barres est multiplié par 2 pour intégrer les difficultés liées à la manipulation de barres à 500°C.



· Vitesse d’écroutage TA6V: 1.53m/min pour le 30mm et 1.02m/min pour le 45mm. (Données A&D).


· Les rebuts pour qualité non conforme ou pour les incidents de production sont comptés en dehors des mises au mille techniques. Ils doivent être évalués séparément. Seules les mises au mille techniques sont retenues dans les calculs de coût ci-dessous.


· Le coût Logistique inclut le coût de fourniture des caisses bois et des matériaux d’emballage et manutention. Les coûts indiqués sont « ex works ».


2) Composantes des coûts.



Les coûts directs contiennent des coûts provenant d’autres comptes de section que ceux représentant les secteurs de production. La ventilation est faite comme indiqué ci-dessous et représente 8.58% de majoration des coûts variables en 2008.
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Imputation Magnitude



92080 - Comptabilité



100% Fixe



92070 - Commercial



100% Fixe



92190 - Tours à cylindre



90% Variable



92165 - Pyrométrie



18% Variable sur 2008



92130 - Frais de Magasin



89% Variable sur 2008



92161 - Analyse spectro-chimie



65% Variable sur 2008



92162 - Contrôle metallurgie



55% Variable sur 2008



92164 - Métallographie



55% Variable sur 2008



92163 - Métrologie



46% Variable sur 2008



92110 - Atelier d'Entretien



54% Variable sur 2008



92180 - Bureau d'Etude



3% Variable sur 2008






Les composantes de coût du train à barres sont :
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R62610 Frais variables de personnel



M.O. EXTERIEURE OUVRIERS



M.O. OUVRIERS



R62611 Maintenance - Autres



RECHANGES



SOUS-TRAITANCE/ENTRETIEN



Répartition Maintenance



REPARTITION B.E.



REPARTITION MAINTENANCE



R62613 Consommables



ABONNEMENT



CONSOMMABLES



CYLINDRES



HUILES ET GRAISSES



MEULES



VARIATION DE STOCKS CONSOMMABLES



R62609 Energie et fluides - Autres



GAZ INDUSTRIELS



REPARTITION FUEL GARAGE



R62619 Electricité



REPARTITION ELECTRICITE



R62620 Gaz



REPARTITION GAZ



R62699 Autres frais variables de production



RECHANGES



SOUS-TRAITANCE/ENTRETIEN



Répartition analytique Variable



REPARTITION TOUR A CYLINDRE



Répartition consommables Variables



REPARTITION MAGASIN + FRAIS






Les composantes de coût du parachèvement barres sont :
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R62610 Frais variables de personnel



M.O. EXTERIEURE OUVRIERS



M.O. OUVRIERS



R62611 Maintenance - Autres



RECHANGES



SOUS-TRAITANCE/ENTRETIEN



Répartition Maintenance



REPARTITION B.E.



REPARTITION MAINTENANCE



R62613 Consommables



CONSOMMABLES



HUILES ET GRAISSES



VARIATION DE STOCKS CONSOMMABLES



R62609 Energie et fluides - Autres



REPARTITION FUEL GARAGE



REPARTITION GENERATEUR ATMOSPHERE



R62619 Electricité



REPARTITION ELECTRICITE



R62624 Sous-traitance Hors Groupe



SOUS-TRAITANCE DE PROD.



R62699 Autres frais variables de production



RECHANGES



SOUS-TRAITANCE/ENTRETIEN



Répartition analytique Variable



REPARTITION PYROMETRIE



Répartition consommables Variables



REPARTITION MAGASIN + FRAIS



Répartition Laboratoire Variable



REPARTITION METROLOGIE






3) Résultats.
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Coût  2008 



référence  



€/kg passé



Ajustement 



productivité



Rendement 



matière 



opération



Rendement 



matière 



cumulé



Coût direct   



opération 



€/kg sorti



Coût direct 



cumulé  €/kg 



sorti



Laminage TàB en 



diam 30



0,16



2,6



98%



98%



0,42



0,42



Tronçonnage et évacuation barres



0,08



2,6



100%



98%



0,20



0,61



Recuit air Four à barres



0,12



1,8



100%



98%



0,21



0,82



Dressage à chaud



0,07



3,7



100%



98%



0,26



1,09



Ecroutage 32 à 30 sur Calow3



0,04



16,8



88%



86%



0,64



1,88



Passage sur ligne contrôle / marquage



0,02



10,3



100%



86%



0,17



2,05



Frais généraux Parachèvement barres



0,04



1,0



100%



86%



0,04



2,09



Logistique conditionnement expédition et valeur emballages



0,14



1,0



100%



86%



0,14



2,23



Opération



Coût  2008 



référence  



€/kg passé



Ajustement 



productivité



Rendement 



matière 



opération



Rendement 



matière 



cumulé



Coût direct   



opération 



€/kg sorti



Coût direct 



cumulé  €/kg 



sorti



Laminage TàB en 



diam 45



0,16



2,6



98%



98%



0,42



0,42



Tronçonnage et évacuation barres



0,08



2,6



100%



98%



0,20



0,61



Recuit air Four à barres



0,12



1,8



100%



98%



0,21



0,82



Dressage à chaud



0,07



1,6



100%



98%



0,12



0,94



Ecroutage 48 à 45 sur Calow3



0,04



11,2



88%



86%



0,42



1,50



Passage sur ligne contrôle / marquage



0,02



4,6



100%



86%



0,08



1,57



Frais généraux Parachèvement barres



0,04



1,0



100%



86%



0,04



1,61



Logistique conditionnement expédition et valeur emballages



0,14



1,0



100%



86%



0,14



1,75



Coût direct 2010 / coût direct 2008



1,06



Coût direct rond 30 



2,36



€/kg sorti



Coût direct rond 45



1,85



€/kg sorti



Coefficient de passage direct complet aux bornes d'Erasteel CTRY



1,48



Coût complet rond 30 ex works CTRY



3,49



€/kg sorti



Coût complet rond 45 ex works CTRY



2,74



€/kg sorti
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Feuil1


			Opération			Coût  2008 référence  €/kg passé			Ajustement productivité			Rendement matière opération			Rendement matière cumulé			Coût direct   opération €/kg sorti			Coût direct cumulé  €/kg sorti


			Laminage TàB en diam 30			0.16			2.6			98%			98%			0.42			0.42


			Tronçonnage et évacuation barres			0.08			2.6			100%			98%			0.20			0.61


			Recuit air Four à barres			0.12			1.8			100%			98%			0.21			0.82


			Dressage à chaud			0.07			3.7			100%			98%			0.26			1.09


			Ecroutage 32 à 30 sur Calow3			0.04			16.8			88%			86%			0.64			1.88


			Passage sur ligne contrôle / marquage			0.02			10.3			100%			86%			0.17			2.05


			Frais généraux Parachèvement barres			0.04			1.0			100%			86%			0.04			2.09


			Logistique conditionnement expédition et valeur emballages			0.14			1.0			100%			86%			0.14			2.23


			Opération			Coût  2008 référence  €/kg passé			Ajustement productivité			Rendement matière opération			Rendement matière cumulé			Coût direct   opération €/kg sorti			Coût direct cumulé  €/kg sorti


			Laminage TàB en diam 45			0.16			2.6			98%			98%			0.42			0.42


			Tronçonnage et évacuation barres			0.08			2.6			100%			98%			0.20			0.61


			Recuit air Four à barres			0.12			1.8			100%			98%			0.21			0.82


			Dressage à chaud			0.07			1.6			100%			98%			0.12			0.94


			Ecroutage 48 à 45 sur Calow3			0.04			11.2			88%			86%			0.42			1.50


			Passage sur ligne contrôle / marquage			0.02			4.6			100%			86%			0.08			1.57


			Frais généraux Parachèvement barres			0.04			1.0			100%			86%			0.04			1.61


			Logistique conditionnement expédition et valeur emballages			0.14			1.0			100%			86%			0.14			1.75


			Coût direct 2010 / coût direct 2008			1.06


			Coût direct rond 30			2.36			€/kg sorti


			Coût direct rond 45			1.85			€/kg sorti


			Coefficient de passage direct complet aux bornes d'Erasteel CTRY			1.48


			Coût complet rond 30 ex works CTRY			3.49			€/kg sorti


			Coût complet rond 45 ex works CTRY			2.74			€/kg sorti





&L&Z&F


CYBAR5:
 x2 pour intégrer la difficulté du dressage à chaud


CYBAR5:
Signifie que les barres soient livrées dans des caisses et inclut le prix des caisses et autres consommables d'emballage et manutention


CYBAR5:
 x2 pour intégrer la difficulté du dressage à chaud


CYBAR5:
Signifie que les barres soient livrées dans des caisses et inclut le prix des caisses et autres consommables d'emballage et manutention





Feuil2


			


									Coût direct moyen 2008


						TAB  2008			0.244						TAB  2010


						Main d'œuvre			64%			0.156			0.164


						Consommables			11%			0.027			0.028


						Elec			11%			0.027			0.031


						Gaz et fluides			4%			0.010			0.011


						Autres			10%			0.024			0.025


															0.258


															105.9%








Feuil3


			










